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1. Konstruksiya ve modellagsdirma haqqinda malumat

Olkemizde tikis senayesi iscileri qarsisinda qoyulan esas
masalalardan biri ahalinin yuksak keyfiyyatli va muxtalif ¢esidli gox iglanan
mallarla temin etmakdir. Geyimin konstruksiyasi, modellesdiriimasi vo
hazirlanmasinin yuksaek badii va texniki saeviyyasi, cesid muxtalifliyi, gozal
vea xosa gelen materiallar qoyulmus masalanin hallinin baglica gertidir.
Buna gora da tikis senayesi mutexassislorinin hazirlanmasina boyuk diggat
vo qayg! gostarilmalidir.

Bu fenda geyim haqqinda Umumi malumat verilir. Geyimlarin
konstruksiyasinin asasi, texniki modellagdiriimasi va geyimlarin badii
tortibati Oyrenilir.

Geyimlerin  konstruksiyasi  fenninde siz  geyimin  gesidlari,
konstruksiyasinin sistem ve metodlari, muxtalif bigimlarde ve siluetlorde
geyimlarin hesabati ve c¢ertyojunun qurulmasi, Ulgularin hazirlanmasi ve
texniki goxaldilmasi yollarini derinden dyranacaksiniz.

Ozlerinin ustah§i, tebii zdvql, her terofli istedadi ile secilon
Azarbaycan qadinlari 6zlerinden sonra biza geyim yaradilmasi sahasinds
g6zsl enanalar qoyub getmisdir. Bu fannin kdmayi ile biz bu ananaleri
Oyranacek va daha da inkisaf etdirmays calisacaqdir.

Tikis mamulatlarinin konstruksiyasi geyimin hissalarinin gertyojunun
qurulmasidir.

Konstruksiyanin naticasi gertyojlar, sakiller, hesabatlardir.

Konstruksiya badii va texniki olmagqla iki yers ayrilir.

Badii konstruksiya galacek mamulatin badii obrazinin axtarisi ile ve
ayani tasviri ile slagadardir. Ressam taraefinden hall edilon asas masalo
geyimin modelinin yaradilmasi Uzerinds isleyarek memulatin formasinin,
funksiyasinin, tayinatinin, istehlak¢inin zahiri gérinistne, atraf muhite
uygunlasdirmaqdan ibarstdir. Forma, rang, materiallar, bazaklar ve modelin
batln basqa slamatleri 6zunun estetik mukemmalliyi ile insana emosional
mamnunluq gatirmali, bagqa sozle ona xos ahval-ruhiyys baxs etmalidir.

Texniki konstruksiya ile muhandisler masgul olur va mamulatin
qurulusu yaradici suratde gqabaqcadan muayyanlasdirilir. Bu marhalada hall
olunan asas masala modelin mustavi Uzarinds aciligini almaqgdan ibaratdir.
Modelin ayri-ayri hissealeri duz ssethde, yani mustavi Uzarinda yerlasdirilir.
Bu duz sathli hissslara qarsaqglar, kaketkalar, muxtslif keasiklor, tikislor
vasitasi ile badanin formasi verilir. Hissalarin sayi, Olgusu, yerlesdiriimasi,
mamulatin bu ve ya diger sahasinde materialin gorunusu, hissalarin
gorunusu, hissalerin birlesdiriimasi ele olmalidir ki, mamulatin insan
figurasina yaxsi otursun, organizmin hayat fealiyysti Ucln normal seraiti,
rahatligi, istismar zamani etibarhligi istehsalat ugun faydaliligi temin etmig
olsun.



Badii ve texniki konstruksiya vahid, ayrilmaz bir prosesdir va
mamulatin keyfiyyatinin yuksaldilmasi Uu¢un guclu vasitadir.

Konstuksiya — geyimlerin  layihalasdiriimasi  prosesinin  bir
marhalasidir.

Geyimloarin layihalondirilmasi. Layihalandirma - problem yarandigi
andan hamin problem hall olunana gadar aparilan ardicil bir prosesdir.

Mamulatin layihasinin hazirlanmasi prosesinda muxtalif
mutoxassislorden ibaret bdyuk bir kollektiv istirak edir: ressamlar,
konstruktorlar, texnologlar, darzi-labarantlar, fehlenormalasdiricilar, ulgu
hazirlayanlar va s. bu is ile modalar evi, xususi ressam-konstruktorlar
barosu, boyuk musassisalerin tecrubs sexlori, firmalar, genis sabakali
muassisalar masgul olurlar.

Layihalendirmanin naticesi mamulatin modeli ve sanadlar toplusu
olur. Bu topluda senadin adi, teyinati, hansi yas qrupuna va cinse aid
oldugu, hansi fesilde geyilocayi, ressam va konstruktorun familiyasi,
geyimin texniki tasviri va s. daxildir.

Texniki tasvirde modelin foto sakli va modelin badii tosviri, asas va
astarlig pargcanin adi, lifin terkibi, rangi ve furnitura haqqginda malumat
olmalidir.

Geyimlarin katlevi istehsalinda har bir insanin zovqunu va talebatini
nazera almag mumkun deyildir. Ona gure da layihalendirma prosesinda
anket, sergiler, yarmarkalarin kdmayi ile insanlarin zévqunu ve talebatini
oyroenirlar.  Muassisanin  numayandasi mamulatin  yeni modellarin
yaradilmasinda nazars alinir.

Konstruksiya, modellagdirma isi ¢ marhalada aparilir:

Birinci marhale-bir il gabagcadan modanin istigamatini, geyimin
cesidlarini, badii tertibatini gosteran toplunun yaradilmasi. Bu topluda olan
modeller galacak modanin asas amillarini 6zundas aks etdirir.

Ikinci marhale-istigamatlendirici istehsalat toplusunun yaradilmasidir.
Bu merhaleda dabda olan modellarin konstruksiyasinin asaslari tertib
olunur. Istigamatlandirici toplunun modellari, modalar jurnali, sergiler ve
televiziya vasitasi ile genig auditoriyaya reklam olunur.

Uglinci marhale-kiitlovi istehsalat licin secilon modellorin istehsalat
govlugunun yaradilmasidir. Bu marhalade mamulatin layihasi miassisanin
istehsal xUsusiyyatlerini vo xammal ehtiyatini nazere almagla yerina
yetirilir.

Geyimin keyfiyyati layihalandirma prosesinin marhalalarinden asihidir:

Geyim konstruksiya edildikde agsagidakilar nazara alinmalidir;

1.Geyimin gorunusu, ondan na magqgsadla istifade edilmasi, ona
verilan talabler;

2.Hansi pargadan tikilmasi;

3.Geyimin siluet formasi;

4.9sas hissalerin formasi va dlguleri;

5.9sas hissalarin birlasdiriimasi ve s.



2. insan fiqurasi. insanin bel fiqurasinin konstruksiyasi

Rassam modelyer insan fiqurasini, onun ayri-ayri hissalarinin forma
va proporsiyalarini darindan bilmalidir.

Insan fiqurasi simmetrikdir. Onurga sutunu boyunca kegirilmis
mustevi badeni iki barabar sag ve sol hissays ayirir. Ancaq ele adam
yoxdur Ki, bu simmetriklik onun badaninde tam olsun. Ciyinin birinin
yuxari, o birinin asagi olmasi, dosun boyukluyunun, ¢anagin forma va
hacminin asimmetrikliyine daha ¢ox tez-tez rast galinir va yas artdiqca
asimmetriklik ds artir.

Sklet badanin dayagini yaradir, onun formasini ve oOlglisunu teyin
edir. Sklet ozolalarle birlikde badenin heroekatini temin edir va xarici
konturunu amala gatirir. Onurda sutunu 33-34 fageradan amale galmisdir.
Onlardan 7-si boyun feqarsloridir. Basimizi asagi aysak 7-ci boyun
fagerasinin alle yoxlamaq olar.

Geyimlarin konstruksiyasi ve modellesdiriimasinda insan fiqurasinin
nazars alinmig asas gostaricilori boy; 6l¢ii ve badan qurulusudur.

BUtun insanlar ve buna uygun tikis mamulatlari boy uzunluguna
gora bes qrupa ayrilir. 1, 11, I, IV, V —ci boylar.

Badan qurulusu gameft va kokliikle xarakteriza edilir.

Geyimlarin modellagdiriimasi ve konstruksiyasinda insan fiqurasinin
konstruktiv qursaqlarini ve onlarin baden uzearinde asili yerlagsmasini
bilmak lazimdir (sak.5).
1.Bas qursagi — bas geyimlarinin
yaradilmasi zamani asas goturulur.
2.Boyun qursagi — yaxaliq ve boyun kasiyinin layihalendiriimasi zamani
asas goturaldr.
3.Ciyin qursagi — ciyinin formasi nazara alinmagla geyimin enini vo
formasini miayyan edir.
4.Qoltuq alti qursaq — qoltuq alti cokak saviyyasinde yerlagir.
5.Qoltuq alti-¢iyin qursagi. Qoltuq alti ¢okakla ¢iyin oynagini birlasdirir
va qol yeri xattini muayyan edir.
6.D6s qursagi — dosun an hundur noqgtalarindan kecgir ve ¢iyin, yan va qol
yerindan qoyulmus garsaglarin sonunu tayin edir.
7.Bel xatti qursagi — badanin an ¢ox igariya dogru batiq olan yerindan
kegir.
8.9sas canaq — bud qursagl qadin badeninin an genis hissasidir. Iki
basqa c¢anag-bud qursagi bel xeotti qursagi ile esas ¢canaqg-bud qursagi
arasinda yerlasgir.

Ol qursagi. Qoltug alti ¢cokakdan bileys qadar bir-birine paralel olaraq
yerlasdirilir. Onlara aiddir:



9.Ciyin - qoltuq alti cokekdan dersak qatina gadar.

10.Dirsak — qolun ¢iyin hissasi ile bazu onunun birlasdiyi yer.

11.Bazu 6nii — dirsak gatindan bilar gader.

12.Bazu onu ile bilayin birlasdiyi yer.

Ayaq qursagi — ayaqglarin qovusuq yerindan topuga qadar bir-birina
paralel yerlagdirilir. Onlara aiddir:

13.Bud - govusuq yerundan diz qapagina gader.

14.Diz — diz qapagi ile budun ayrildig yer.

15.Baldir — diz qapaginin asagi hissasindan topuga qadar. Ayaq qursagi
salvar, yubka ve s. uzunlugu ve asagisinin enini muayyan edir.

3. insan badaninin miitanasibliyi ve ganuna uygunluglari

Badanin ayri-ayri hissalarinin bir-biri ile ve onlarin badanin uzunlugu
ile qarsiligh alagaleri insan badaninin proporsiyalari adlanir. Badaninin
proporsiyalari asagidaki asas tiplara ayrilir: dolixomorflu, mezomorflu va
bioxomorflu (sak.6).

Dolixomorflu tipe aiddir: nisbetan az enli ¢iyin vo c¢anaq, gddak
govda ve uzun ayaqlar.

Bioxomorflu tipa aiddir: nisbaten enli ve uzun govda va qisa ayaqlar

Mezomorflu tip yuxaridaki iki tipe nezaran orta tipdir. :

Eyni tipde qadin va kisi fiqurunun proporsiyalari bir-
birindan farglanir.




Insanlardan ¢cox mixtelif formali badan quruluslarini tekce gozelliye
va eybacerliya gore ayirmaq olmaz. Modelyer proporsional badan
qurulusundan kanara ¢ixmalari tayin etmayi bacarmali va fiquranin
uzden va yandan gorulusunde aks etdirmalidir. hale gadim zamanlarda
Insanlar badaninin proporsiyalari ile maraglanmis ve badenin ayri-ayri
hissalari  arasindaki  slagalarin  ganunauygunlugunu  yaratmaga
calismiglar. Incesenatde muxtslif kanonlar muayyan edilmisdir ki, onlari
da 6z modullari olmusdur.

Kanon sada raqemlarin qargiligl slagasindan ibarat olan va ideal
gabul
edilan insan badaninin proporsiyalarinda olan ganuna uygunlugudur. Bu
va ya
diger kanonun qurulmasi ugun goéturalmus olgu vahidi modul adlanir.

Basin hindirlliyi ressamlar iglin kanon modulu gétirdlir. insan
basinin hundurltyl yash adamlarda daimi olgu olub, orta hesabla 22 sm-a
barabardir. Basin hundurllylu teps sumuylindan ¢ananin altina gadar
biitin badena sakkiz defe yerlosir. insan badeninin mitenasibliyi yas
kecdikce dayisir. Masalan: yeni dogulmus usaglarin basi badanin
uzunlugunun orta hesabla 25%-ni, ayagi ise 33%-ni
toskil edir. Yaslilarda ise bas badenin uzunlugunun 14%- e\
ni, ayaginin uzunlugu isa 53%-ni teskil edir. ) .

Figuranin saquli xatt Uzre proporsional hissalara /- %‘J} ’f
ayrilmasi. 7 13 il @

Uca boy — 22x8=176 sm .\ /“

Orta boy — 22x7,5=165 sm "

Qisa boy — 22x7=134 sm L\t '.

9gaer uca boylu gadin fiqurunu asas gotluracaek, ez |
onda da agagidaki kimi proporsional hissalara ayirmaq v\
olar (sek.7). Vi

|. Bas.

Il. Conadan dds xattine qedar

lll. DOs xsttinden gobays gadar

IV. Gébakdan ayaqglarin qovusuq

V.  Qovusuq yerindan budun

VI. ortasina qader

VII. Budun ortasindan dizin asagi

VIIl. serhaddins terof

VII. Dizin agagi serhaddindan

baldirin ortasina gader

VIIl. Baldirin ortasindan ayagin altina gadaer

-
‘
14
{
}
r"

>
\
5
/
=
|

} ]

¥ —— ¢
¥

{

4. insan badeninin élguleri.



Hale Antrapologiyada gostarilmisdir ki,baedan fiquralarindan goturanlan
Olcular badanin dlgu slamatleri ile mutenasib olmalidir.Ona gorada
avvelcadan bas olguleri,sonra tabelikde olan olguler tayin edilir.

Muxtaslif 6lkelarde dlguler muxtalifdir. mas:SSRi-de shate dlclileriABS-da
5,0lcller 44-45 sm bizim 8lcUler ile 42,5-56 sm olur Olgliler arasinda
uzunlug intervali 2 sm gader gebul edilir.O¢l uzunluguna gérs kisi
koynaylerinda 12 sm gabul edilib. Geyimin
konstruksiyasinin qurmasinda gostarilan butun olguler tam istifade
olacaqg.Ona gora bazi elementar olgulari yada saxlamaq lazimdir.
Antropaletrik tetgiqatlara asasan insanlar yasa gora 3 qrupa ayrilir.kigi ve
gadinlar Ggun.
Kigik yas:18-29
Orta yas:30-44
Boyuk yas:45-49

Insan baden fiquralarindan gotirilmis olcli xarakteristikasina gére
asagidakilara bolundr.

Opo-boyun cevrasi.

Oqs-dOs cevrosi.

Ope-bel cevrasi.

Otopuq cevrasi.

Oq o-diz alt cevrosi.

O,-ol cevrosi.

O.-¢iyin gevrasi.

Opi-bilek ¢evrasi.

Ogy-diz cevrosi.

Yuxarida geyd olunan olgularin yarim gevrasi bels igara edilir.

Opo=Opo-boyun yarim ¢evrasi.

045=0qs-dOs yarim cevrosi.
Ope=Ope-bel yarim gevrasi.
O=0-topuq yarim gevrasi.
O4a=04ya-diz alt yarim cevrasi.
0,=0,-8l yarim gevrasi.
O=0.-ciyin yarim gevresi.
Opi=Opi-bilak yarim gevrasi.
O4=0q-diz yarim gevrasi.

5. Enina olgular.



Bu oOlguler mamulatlarin vae ya insanin fiqurasinin enini gastterir.
Me-mamulatin eni.sm.
De-dosun eni sm.
Ke-kUrayin eni sm.
Ce-Ciynin eni sm.
Dn,-dosun merkazi sm.
Km-kUrayin markazi sm.
Uzununa olguloar.

Bu Olgularin hamisi 7-ci boyun faqgarinden asagiya gotarular.
P-uzunlug.bagin an hundur nogtasindan dosasmaya geder olan uzunlug.
Pr-kuryin bele gadar olan uzunluqu sm.

P,-qabag hissanin bels geder olan uzunlugqu sm.

Pq4o-qolun bag barmaginin,baslangicina geder olan uzunluqu sm.
Pq4o-qolu Uglingl barmaginin baglangicina geder olan uzunlug sm.
Pyp-beldan diza gadar olan uzunlug sm.

Pq-golun uzunluqu sm.

P,-7-ci boyun fagara simuyunun diz altliinin markazine gader olan
uzunlug sm.

P,-7-ci boyun fagere sumuylunundan onbaya gadar olan uzunlug sm.
6. Certyoj torunun qurulmasi.

Mamulatin konstruksiyasini qurmaq ucgun,birinci novbade hamin
mamulatin modeli tertib edilir ve g¢ertyoj toru qurulur.konstruksiyasini
islomak Ugunasasa asag-ri bilmak lazimdir.
1.Ust kontur xetlerinin qurulmasi.
2.kurayin orta xattinin qurulmasi.
3.Mamulatin agag xattinin,qgiraglarinin,yaxaligin va ciblarinin qurulmasi.



Mamulatin asas hissalerinin tayin eden kdmakg¢i Ufigi ve saquli xatlerin
birlegsmasina c¢ertyoj toru ve ya adi tor deyilir.Memulatin asas hissalarinin
eni dedikda,atak kurek va qgol dibinin eni nazarde tutulur.Certyoj toru 4
saquli, 5 Ufigi xetdan ibaratdir.Har mamulatin ¢ertyoj toru ayri olur.

I-l —kUrayin orta xattini gosteriri,7-ci boyun fagere sumuyunden asagiya
gadar olan masafadir.

[I-1I-kGrayin enini gosteriri.

IV-IV-mamulatin enini gostarir.

1-1-7-ci boyun fagere sumuyundan keg¢in boyun xatdidir.

2-2-dos xattinin va ya qol dibinin darinliyini gostarir.

3-3-bel xatdidir.

4-4-onba xatdidir.

5-5-mamulatin asagi xattidir.

Certyoju qurmaq ugun,gertyoj veragesinin sol sol kesnarindan 5-6
sm,yuxari kenarindan isa 40-60 sm buraxmagla bir T noqgtesi qeyd edirik.T-
dan yuxariya A, masafasi qeyd edirik.

TAoDTC +PDtc +Yp
Drc -kurakda belin uzunluqu.
Ppwe -belin uzunluguna verilan paydir.
Y, -Hazirlanma payidir.

7.Certyojun hesablanmasi

Klrayin uzunluguna 5,5-2% verilir.T-den asagi onba xattinin geyd edirik
va B ile isare edirik.
TB0,5D1c-(0 2,5)

Burada:(0) gadin,(2,5) isa kisi geyimlari U¢tin goturulir.Ona gora de T-dan
B-ya olan masafe qadinlarda 16-18 sm,kigiloerde 18-20 sm olur.Mamulatin
uzunlugunu Ap-dan asagi H ile isara edilir.

AoH=D,+Y,

Dy-mamulatin uzunlugunu gosterir.
Enina Olguleri hesablamaq Ugun asagidaki kimi yerina yetirilir.klrayin enini
hesablamaq Ugun Ao-dan saga kicik a ile isara edirik.
Apa=K+Ps
Ke-kUrayin eni.
Ps-kurayin enina verilon pay.

Otayin eninin hesablanmasi Ugun a;-dan sola kicik ay-ile isara edirik.

a,2,=0,9D.+0,5,+P,, —kisi geyimlari Gg¢ln
a18,=0,9D¢+(Sqll-Sql)+P,, — qadin geyimlari tgun



Burada:0,9-0,5-serbast hadlardir.
n-kokluk némrasi.
Pn-etaya verilan pay.
Syll-Sql-dOs gevralori arasindaki farq.
Moamulatin tam eni ise

Apa,Apataas+aar

8. Parc¢aiizarinda ulgularin yerlagdirilmasi.

Parcanin bigilmasi ve mamulatin hazirlanmasi tugun birinci Glgu
hazirlanir.Ulgller 2-cur hazirlanir.llgllers lekalda deyilir(parca tizerinds
certyoju)
1-ci astar ugun
2-ci Uz sathi ugun.

Geyimlarda lilgl Uiz ve astar hisselarde miixtalifdir.Ulgller etalon ve islak
hazirlanir.Konstruktur sébssinda,modalar evi tgun ve ya fabrikin
ekspremental asasi Ugun Ulgu etalon hazirlanir.

Islak Ulgliden parcalarin bicilmasindas istifade edilir.Ulgilerden cib
yerlarinin goyulmasinda yaxaliglarin,bortlarin,bort yerlarinin,qolarin
goyulmasinda istifada edilir.Ciblarin boyur hisslarinde hazirlanan Glguler
komakci Ulgulardir.Paltarlarda stayin,yaxaligin altini, ilgak yerlarini,
yaxaligini bildiren ulgiler asas Ulgtlsrdir.Ulgller esasan kartonda hazirlanir
va gertyojun kasilmasi tctin kdomak edir.Geyimlarin tikiimasinda detalarin
yigiimasi tgln Glgulsr kasilir.Ulglilarin kesilmasi ndvleri agagidakilardi
Boyur xatlori
Bel va omba xatleri.

Kurayin orta bolgu yerlari yani P, ve h;

Klrakda qol yerinin vaziyyati.

Paltarda lekal an asadi ndgtade 6 sm masafede geyd edilir va an yuxari

noqteden gol tikilan yerdan 6 cm masafada qeyd edilir.ortada qalan

masafada 6sm qeyd edilir.

6. Qol axatinin markazinda giyin yerlarinds va.s Ulgu qeyd edilir.
Fasonlardan asli olaraq tlgular mUxtalifcur olurlar.Par¢ada lekal

uzununa geyd edilmalidir.
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9. Bicima verilan talablar

Geyimin kutlavi istehsalinda bi¢glmis ma'lumat hissaleri tikis
sexina anbardan yaxud bilavasite bigma sexindan gatirilir.

Hamin bigilmis hissalar asagidaki taleblare cavab vermalidir:
markalama ma'lumatlari (hissalerin dosanma (sarilma) ndmrasi
modeli, d6lglusu, uzunlugu, doluluq (kokluk) qrupu)
onlara birlikde gondarilon senadlare uygun galmali hissalarin
texniki gortlerdaki siyahisina uygun olaraq asas pargadan bigilen
butin hissalerin, astarin, ara materialinin va furniturlarin
konplektliliyi, material ve pacanin preyskurant ma'lumatlarina
muvafiqliyi, hamginin onlarin ranginin konfeksion kartaya
uygunlugu te'min edilmis olmali; bigilemisg hissalar Olgularins
gora, uzunluguna, hissalerin  sethinda arig  saplarinin
istigamatina, c¢oartilma yerlorinin, xistakloerin, relyef xatlorinin va
s. yerlagmalarine gore ulgunun olgulerina uygun galmali; eyni
ma'mulatin bigilmis hissalari par¢canin ranginda muxtalif g¢alarliliq
olmamali; eyni mamulatin bigilmis hissalerinde qosa hissalarin
xovu, naxislarinin istigamati yerlegmalidir.

Ma'mulat tikilib qurtarana qadar hissalarin konpletliliyini
saxlamaq ucgun bigilmis hissalari ndOmralanmis olmalidir.

Bicilmis hissalerin Uzarinde modele muvafig olaraq ciblerin
bukumlarin, xistaklarin relyef xatlorinin, baxyali tikilen hissalarin
konturlarinin  (fiqurlu  koketkalarin) vyerlarini nisanlayirlar.
Nisanlamani komakg¢i ulgular Uzre her hissanin Ustundas
tabasirla, yaxud xususi toz ile noqtaler goymagqla xatler gekmakla
ve ya digar nisanlar goymagqla yerina yetirilor.

Opiyenter nisanlarini- ndémralarini  hissalar kacgkasinin
ustindan- hamisina birden vururlar. Bu moagsadle packani
elektrik dreli yaxud desikacandan istifade etmokla desirlar
Hissoalarin kasiklarini c¢oartici vasitesiyla noqtaler soaklinda
cortilloer. Cortiklorin ve nezarat nisanlarinin kocurdlma dsulu
islanilan materiallin xassalarindan aslidir.

Asanligla dartila bilen ipsak ve yun parcalardan bigilan
hissaloar lUzarina xatlorin kdc¢urilmasi lUgun xUsusi tozdan istifada
ediller. Bu tozu tanpon, yaxud firgca ile ulgunun kasiklarine
cokiller. Bela Usul taetbiq edildikda parga dartilmir (yeri dayismir).

Donlug pargadan Dbigilmis hissalarin Uzarina xatlori
kogurmak Uusun yaxsi qurudulmus sabundan istifade edilmasi
maslahat gorulur.

Astarlig panbig pargadan, sathine pardsa ¢akilmis kapron
pargcadan Dbigilen hissalerin Uzarinde xatlarin yerlagmasini
noqtaler qoymala, yaxud oriyentir xatlarinin baslangicini va
qurtaracagini bildiren desikler agmagqla gostarirler.

Xovlu parcalardan (mexmar, velvet, pamazi ve s.) bigilan
hissalarde Uz terefde bele xatlar gorunmur. Buna goreds bels



parcalari ters lUzden Uulgu Uzre nisanlayir sonra ise masinda,
yaxud al ile sapla avand taraefe kocururlar.

Hissalarin uzarina  xatlerin nisanlanmasi hissalarin
te'yinatindan ve konfiqurasiyasindan asli olaraq materialin
avand, yaxud tars uzunde, elecede hem avand hamdas ters
uzunde (Maesalan, murakkab bukumler—bir- dord xatla, yaxud
noqtalerla) yerine yetirilir. 9©sas hissaysa yapisdirict tikisla
birlegdirilan hissalarin konturlarini birlagdirilen har iki hissanin
(masalan, koketkanin asas hissaya birlagsdiriimasinda) Uz
tarofinde nisanlayirlar. Kasik ciblerin, kobali ilgaklerin yerlarini
cibini (ilgayin) uzunlugunu mahdudlasdiran iki enina xatlo
nisanlayirlar. Kobali cibi, yaxud kobali ilgayi igslayan zaman
ramka alinmasi ug¢un bir-birinden arali ramkanin enine barabar
mosafada iki uzununa xatt nisanlayirlar.

Kasilmayan xistakleri, beazak bukumlarini (qasi-qargiya
gelan, birtarafli) hissenin ters Uzundan iki xatla- qatlama xatti ve
barkidici tikis xatti- nisanlayirlar. Xigdaklarin qurtardiqi teri alave
olarag enina xatlae yaxud noqts ila nisanlayirlar.

Butun nisanlama xattlerinin ndqte va desiklarin qalinligr 2
mm-dan artiq olmamali ve hazir ma'mulatin Gztarefinden
gorunmamalidir.

Hazirda senayeds ma'mulat hissaleri va qovsaqlarinin
hazirlanmasi Udg¢un xUsusi sablonlar, masinlarda xususi
tartibatlardan genis istifade edilir ki, bu da bir sira hallarda xatla
nisanlanmaya ehtiyaci aradan qaldirir.

Bicilmis hissalerin tikilmeaysa hazirlanmasi islare bigilmis
hissalarin oOlgularinin ve konstruktiv xatlarinin stabilliyini ta'min
edan (hem igslame prosesinda, ham de ma'mulatin geyilmasi
prosesinda) iglarle six @olaqgadardl bele islare ayri- ayri
hissalarde parganin avvalcadan yigismasi Ug¢un aparilan
dekatirleama (masalon, salvarin kamari uc¢lin karsaj tesmasini,
astari, aragatini), elce doa hissalarin kasiklarinin dartilmadan ve
soklulmadan gorumagq ucgun avvalcadan islenilmasi daxildir.

9Ohalinin firdi sifarisi ile ma'mulat hazirlayan zaman
ma'mulati bicdikdan sonra hissaloeri deqiqglasdirirlar. Onlari stolun
uzarina seorir, qirigiq, ozik yerlarini Gtulayir, ters Uzdan
nisanlanmis nazareat c¢oartiklarini va xatlari deqiqlesdirirlar.

Fordi sifarislor Uzre avand Uzu iceri olmagla iki qat
gatlanmis enli parcalardan hissaleri bigcarken ancaq bir hissanin
xistok, bukum, cib ve s. xatlarini ters Uzdan qeyd edillar.
Konustruktiv xatlerin bir hissadan digarina kogurulmasi ugun
onlari avand uzu igari olmaqgla qoyub kasiklarini duzaldir ve al
ile, yaxud xuUsusi masinda kogcurma tikisla iglayirlar (agiq rangli
parcada rangli saplarla, tund parcgalarda ag saplarla). Yungul
aciq rangli parcgalari bigcarkan ulguler karandasla kogurulan halda
xisdaklarin, bukumlerin ve s. konstruktiv xatlari bir hissedan o
birine kaski vasitasile kocurdullar.

Yungul geyimlar hazirlanmasinda konstruktiv xatlarin
sancaqglarla da kocurmak olar; tund parcalari bigirdikde is®
tabasirden istifade edila biler. Bu maqgsadle lazim olan butun
xotlari taleri tebasirla bir hissanin tars Uzunds geyd edirlaer sonra
basga hissani onun ustins qoyur, kasikleri barabarlasdirir va



yungulce Ustden tezyiq etmoakla yaxud basmaqla butun tabasir
xotlarini bir hissaedan obiri hissaya kucururlar.

10.Parcanin bigilmasi

Tikis sanayesinde toatbigq edilan pargca ve materiallarin
xususiyyeti ve strukuru muxtelifdir.Ona gore de parcgalarin
bicilmasida eyni deyildir. Serilmadaki parca gatlarinin sayi bir va
200-dan ¢ox ola biler.Bicgildikda pargca avvalcae dogranib hissalars
ayrilir.Sonra ise Uulguler asasinda bigilir.Son zamanlar geyim
hissalari bigilmasinin bir sira yeni variantlarida yaranmisdi.
Parca iki Usul ile bigilir.
1.Universal
2.Xususi alstlarls

Bicma zamani konstruksiya cehatden muxtslif qaycilar va
bicaqglar isladilir.Pargcanin universal Uusul ila bigilmasi genis
yaylimisdir.Burada butun toxuculug materiallarini istenilen
formada ve dlgude bigmek mumukundur,ham da bir geyimin
biciminden ikinci geyimin bigimina kecg¢dikde bicim avadanligi
dayisdirilir.Pargcanin universal alatlerds bigilmasinin ustunluyu da
bundadir.Lakin bu esul ile geyim hissalerini daqiq bigmak
olmur,prosesin icrasina boyuk amaek sarf edilir.odur ki, parcga
bigmanin yeni yeni usullari, 0 cumladan muxtalif
preslerdan,muxtalif Usullardan ,qurgulardan istifade etmakla
xUsuai aletlerin komayi ile bigilma uUsullari meydana c¢ixmisdir.
Tikis senayesinda parga bigciminin gostarilen gaydalari tatbiq
edildikde, bigma ile kesma amaliyyatlari eyni zamanda icra edilir.

11. Ol tikiglari.onlarin icrasi va tatbiqi

Geyim hissaleri bir birina sirigla,tikilisle ve baxya ile birlasdirilir.lynenin
parcada amale getirdiyi iki desik arasinda saplarin toxunmasindan alinan
bir tamamlanmis silsilaye tikis deyilir.Tikisi al ile ve masinla icra edilir.Sap
geyimin Ust terafinden gorinmayib daxilde galan tikise bandlayici tikis,sap
ust terefdan gorinan tikise baxya ve ya naxis baxyasi deyilir.9slinda butln
kOklema tikicler sonradan sokulurve geyimdan kanar edilir.9l tikiglori iki
yere bolunur:
1.Sada tikiglar.

2.Murakkab tikiglor.

Sada tikiglera asagidakilar daxildir:
Siriq tikis,koklemsa tikis, kogurma tikis,calma tikis,bandlemsa tikis.



1.Sinq tikis-geyimin miuayyan hissasina,yaxaya,alt yaxaliqa elastiklik ve
mohkamlik vermakdan otrudu,daimidir.
2.Koklama tikis-al tikislerinin asas novudur.Gotnusline ve novuna gora an
cox yayllmis duz va ya ¢ap icra edilan sade al tikisidir.
3.Koglirma tikis-avvelcadan geyd edilmis xotti daqiq halda basqa hissaya
kocurtmak Ucun titbiq olnur(sapi dartmaq serti ile) koglurma bitdikden sonra
saplar ayrilir.Sap1 ele dartmaq lazimdirki,sapin yarisi hissanin birinds,digar
yarisi o biri hissada qalsin. 4.Calma tikig-masinla tikis catin
oldugda va ya dartmaqa ¢ox davamli va daimi tikis almaq tugun igladilir.
Ozliyunds iki yers ayrilir:1.diizeltma tikis 2.bazak tikis.
5.Badlama tikis-¢ap,gorinmaz va ¢arpaz olur,qolu agzi ve astari atek
hissalarini,elocada yaxaliq kanarini alt yaxaliqa badalayands istifads edilir.
Murakkab tikiglare asagidakilar daxildir:

ligak tikis,bandalema tikis.
1.ilgak tikis geyimlordas ilgayin kenarini hérmak Uglin isladilir.
2.Badalama tikis-duz va Ucbucaq saklinds olur.

a)Duz badalama tikis-geyimde on c¢ox dartilan vyerlere qoyulur,
b)Ucbucaq badalama tikis-asase barabaryanli olur,bazek magsadils tetbiq
olunur.Tikig Ugun asasan parganin rangina uygun ipak igladilir.

12. 9l isinda tatbiq olunan alatlar va tartibatlar.

Geyimin hazirlanma prosesinds istifada ediloen alet ve tartibatlar isin
xarakterina ve parcanin xassasinae muvafiq olaraq segcilir.Aloet vo
tortibatlarin dlizgun secilmasi amayin dlzgun teskilini isin keyfiyyatinin
yaxsilasdiriimasinda mahsuldarligin yuksaldilmasinde muhum rol oynayir.
Ol isinda istifade olunan alat va tertibatlar asagidakilardir.
iyne,Uskijk,qaygl,xatkeg,,santimetrli lent,sapkasan halqa,derzi tabasiri
tortibat va.s.

['YNB-qalinhgina ve uzunluguna gore 1-den(en nazik),12-dan(an
galin)nomralarda olur.

lynenin némrasi sapin némrasinden ve parganin ndviinden ashdir.

Sapin nomrasi. lynanin némresi. Pargcanin nova.
80-100 1-3 ©n nazik (sifon) .
50-80 4 Pampiq ve yungul yun
parca.
40-60 5-6 Nazik mahud,kostyumluq va

basga parca
30-40 7-8 Qaba yun va drap.



QEYD:10-20 nomrali sap par¢gada duyma tikiginds va ilgan hormaladikda
isladilir.

USKUK-iyneni parcaya kecirtmak tclin italadikde barmagi iyna ile
zadalanmakdan qorunmagq ucundur,orta barmaga taxilir.3 név uskuk var:
1)Konusvari dibsiz.

2)konusvari dibli.

3)Halqgavatri.

Kisilar igiin  8-10 va 12 Nom-li

Qadinlar tgun 2-3-4 nom-li Uskuklar igladilir.

QAYCI-6lgusina gore 8 ndmraya bolunur.Qalin pargani,hissalarinin
artiglarini,nazik parcani,ara matriallarda kigik kesma iglari aparmaq va
saplarin artiglarini kesmak tgun igladilir.

SATIMETRLI LENT-rezinlesdiriimis yumsaq parca tizerine santimetr v
milimetr dlgulari yazilmig nazi lentdir.Badanin dl¢ularini,geyimin olgularini
goturmak olur. TABASIR-tikis ssnayesin
ucun yasti saklinde muxtilif renglards nazik yunulur.Butin parcalari
tabasgirle xatt geskmak olmaz mas:ipak ve sintatik parcalarda tabasirin izi
galir,sonra temizlamak catin olur.Hemin pargalarda xatti sabunla ¢akirler
Sapi iynaye kegirtnik Ggln tertibatdan istifada edirler.

Tikis sanayesinda indide xeyli isler al ile gorulir.mas:yun parcalarda Ust
geyimi tikdikde geyimin tam tikilmasina sarf edilon vaxtin 35-40%-ni al ile
gorulan iglari taskil edir.yeni masinlarin aparat ve yarimaparatlarin tatbiqi
naticasinde al ile gorulen iglerin miqdari azalir.geyimin keyfiyyati ise
yaxsilasdirir.

13. Tikisin novlari

Tikis istehsalatinda ¢oxlu sayda tikis ndvlarinden istifada edilir.Bundan
basga badii tikis novleride movcudur.
Mas:naxis, bezek vurmada istifada edilir.
Omok hazirli§i darslarinden sads tikis ndvlaerinden istifads edilir ki,usaqlar
bu tikisleri manimsamakle onlarda muayyan bacariglar formalasir.
Asagida gosterilon tikis novleri ile tanis ola:.

1.!yne gabaga tikma 4.Basdirma tikis.
2.lyna dala tikma. 5.llmakli tikma.
3.Duzine tikis. 6.Zoncirvari tikma.

lyne gabaga- bu tikis névii en sade tikis hesab olunur. Tikisin
yerina yetiriimasi texnikasi sadadir: iyne daim pargcaya kecirilarak
avvalini tikislara nisbatan irali aparilir.Pargca Uzerinde ¢akilmis xatt
uzra Kkigik tikigler vurulur.Yeni gabaga dogru iyna parcanin ust
torafindan batinlir, alt terefinden c¢ixarilib yenidan parcaya batirilib
ust terafden cixarilr.

lyne dala tikme- bu (st terefden iyne qabaga tikise oxsayir.
lyne Ust terefden kecirilib, astar terefde tikisin uzunlugunda (g



defe artig mesafs qoymagqgla Uz hissaya cixarilir.Yuxariya cixarimis
iyna geriya qaytarilib, yeniden pargadan Kkegirilir va belalikle davam
etdirilir.

Dazuna tikis- bu tikis Uz terafden masin tikisine oxsayir.Bark
oldugundan masin tikisini avez edir sagdan sola dogru tikilir.Sapin
ucunu dayunlenib iynani parcaya asagl terafinde yuxariya dogru
kegirilor.

Basdirma tikis- bu nov tikisde kenarlar qgatlanmis parganin tikmak
ucun istifade edirler.Bela tikisin bir névu sada basdirmadir.Ovvalca
parcanin kenarini. 1ki dafe qatlanir.Qgtlanmis hissanin ortasindan
koklamak lazimdir.lyne qatlanmis hisssnin asas hisseys birlesen
yerindan sacilaraq. Qatin Ust hissasindan bir gader ¢apina
cixarihr. Tikiglor arasindan masafa eyni ve bir —birina yaxin olmalidir.

liImakli tikme- uc hissesi tez soékile biler pargalarin kenarlarini
barkitmak ve diyma vyerinin kanarlarini tikmak Ug¢lUn daha ¢ox
istifade olunur .Har hansi bir malumatin kanarlarinin barkitmak Ugln
da tikisin bu névinden istifade olunur.

Zancir vari tikma- bazan vurma magsadile daha cox tatbig olunur. Sap

dolanmis halda parganin (istiine goyulur.lyna onun arxasindan kegirilir,

lyna ile isloyerken Uskiikden istifads olunur.Tikis (¢lin saplar na uzun ,na
da qisa olmali deyil.Saplarin ucu duayunlanir .

Tikisda ilkin vardiglar Ugun avvalce kagiz Uzarinds iglar gorulur.Damali
kagizda magqalaler etdirilir.

lyne gabaga tikisin iki Gsulu var:
1.Hordlma ile iyna qabaga tikisi.
2.Hormali iyna gabaga tikisi.

14. Geyim haqqinda iimumi malumat

Hal-hazirda xalq istehsalaki mallarina o cumladan tikis senayesina
telabat artir.©halinin zévglne uygun muxtalif cesidli ve yliksak kefiyyatli
geyimlarla temin edilmam maqgsadila 6lkemizda bir sira muhum problemli
masalaler hal edilmalidir.SSRI xalq tebabatinin miihum sahalarinden biri
olan,tikis senayesi asasli suratde yenidean qurulmusdur.Buna geder tikis
sonayesi moskova kiyev,kazan va.s basga seharlerds emalatxanalar teskil
edilmisdir.Savet tikis sanayesinin inksafl 1918-ci ilin ortalarina tesaduf
edir.Barpadan sonra 6lkemizdas tikis mamultinin ¢esidi geniglondi.Ovvaler
ancaq asgar geyimlari sinel tikan tikis fabrikinda kisi ve gadin
kostyumlari,paltu ve yarim paltolar,gadin ve usaq ugun donlar istehsalina
baglandi.1928-ci ilde markazi elimi tedqiqat tikis senayesi inistutu
yaradildi.1930-cu ilde modalar evi tegkil olundu.Tikis senayesinin asasini
firmalar tagkil etmays basladi.



Azarbaycan Respublikasinda ytungul senayenin an boyuk bdlmalarindan
biri olan,tikis senayesida savet hakimiyyatinin illarinda tamamile yenidan
qurulmusdur.1923-ilde 8LI bayramov adina alt geyimler tikis fabriki,daha
sonralar 1925-1933-cu ilde alti(6)tikis fabriki tagkil edilmisdir.1934-cu ilde
Olkemizdea an boyuk tikis muasselarindan biri olan.Voldarisk adina tikis
fabriki ise salindi.hazirda bu fabrik Respublikamizda istehsal olunan
mamulatin 45%qadarinin istehsal edir.Tikis mamullatina verilon talablar vo
tikis istehsal tikis senayesi garsisinda daha muhum vazifaler qoyur.bu
magqsadla 1986-1990-ci ilerda va 2000-ci ila dek olan dovirde dlkemizin
igtisadi ve sosial inksafinin asas istigamatlerindan xalq istehsalati
mallarinin geniglandirilmsi ve keyfiyyatinin yaxsilasdiriimasi tikis mamulati
istehsall muassalarinin muhasir avadanliglan tanzim edilmasi.Onlarin
xamm mal va matreyallarla teminatinin yaxsilagdiriimasi nazardas tutulur.

TiKls senayesinin garsisinda duran vazifslardan biride 13-cu 5-ilikde
amak mahsuldarhginin yuksaldilmasi,materiala genat edilmasi,tikis
mamulatinin keyfiyyatinin yaxsilagdiriimasi va gesidin
genislandiriimasindan ibaratdir.Hal-hazirda kutlevi istehsallat
tarafinden,g6zal ve zovge uygun geyimlar hazirlanir.eyni zamanda zévqga
oxsayan talabata cavab veran geyimlarin hazirlanmasi tgun
modellagdirilma va konstruksiyallagdiriimasinin boyuk shamiyyati
vardir.Hal-hazirda birinci ve ikinci nasil komplekslasdiriimasi halda axin
xatlorinin tetbigi naticesinde mamulatin ¢esid olmasi 50%-o qadar
yiksaldilmisdir.Umumiyystls 13-cu 5-ilikde tikis memullatinin azi 90%
unifilaksiya edilmasi texnologiya ile hazirlanmalidir.istehsallatda hazirlanan
her bir tikis memullati texniki sertlara asasen yuxlanilir va onlarin keyfiyyati
toyin edilir.9la nov keyfiyyat nisanina layiq goturtlan mamullat batin
mexaniki sartlerina keyfiyyatina,tikiima mexanikasina va.s.gora dovlat
standartlarina cvab vermalidir.

15. Geyimlarin tasnifati

Bildiyimiz kimi, gadim insan 0z geyimini dogulub yasadigi
tebietde tapmisdir. Xudsusile heyvan darilari insanlar ugun ilk
geyim olmusdur. Zaman kecg¢dikca,insan suru inkisaf etdikce
tobietde insan yeni geyimlar yaratmisdir.

Hale 3-min il bundan avval yasamis assuriyalilarin, misirlilaerin
ve babillarin alvan rangli, nazik parcgalardan tikilmis go6zal
paltarlari olmusdur. Qadim yunanlarin geydiklari gasang bic¢imli
tunika ve xitonlar 6z qirginlari ile insan fiqurunun gozalliyini
numayis etdirmisdir. Geyimlar getdikca takmillagdirilmig, dovorun
taleblarina uygunlasdirilaraqg muasir formaya salinmis va
onlardan ta'yinatina gors istifade olunmaga baslaniimisdir.

Geyimlar 0z istismar goraitina gore rahat olmali, insanin
harakatlarini mahdudlagsdirmamali, sanitariya- gigiyena va estetik
taleblare cavab vermalidir. Geyimlarin novleri ve c¢esidlori
haddindan
artig muxtalifdir.



Tikis ma'mulatinin asasini maigat geyimlari tagkil edir. Maigat
geyimloari alti yarimsinife- Ust geyimlara, yungul geyimlaro, alt
geyimlare, yataq ma'mulatina, korset ma'mulatina, ve bas
geyimlarine boélunur. Buyarinsinifler da 06zluyunde qruplara
ayrilir. .

Ust geyimlar- palto,yarim palro plas jaket, jlet,
pencak, godakce, kostyum, kombinezon, ortluk, don-palto va.s.
Yungul geyimlar- don, don-kostyum, sarafan
yarimkombinezon, don-xalat, bluzka, Ust kdynak, salvar, tuman,
tuman-salvar,qgisa salvar, kofta, onluk, doslu, onluk ve.s
Alt geyimlar- pijama, alt kdoynak, geca koynayi,
gisa alt tumani, kisi tumani, Gzglgl tumani, ¢imarlik kostyumu,
¢cimorlik desti, darbalaq, alt tuman, korpaler Ug¢un balagi bagl
yarlmkombmezon duym93|z korpe koyneyl korpo askisi va s.
Yataq ma'mulati- yorgan Uz, dosekagl, bashqli
malafe, balak eskisi, yastiq Uzu, sirinmig ortuk yorgan, korpae
usaq ucun konvert va s.
Korset ma'mulati- blasthalter- kombinasiya,
kombinasiya- korset, yarim korset, qrasiya , qrasiya-yuman,
corab ucun kamar, kemar- darbalaq, busthalter ve s.

Bas geyimloari- slyapa, qulaqli papaq, furajka, beret, kepka,
gunlukstuz sapka, slem, jokey papagi, pilotka, kapor, c¢ana
altindan lentla baglanan yumusaq qadin papadl, c¢epgik,
tubeteyka, panama, lagak, kapitan papagi, matros papagi va s,

Qruplar da 6zluyunde yarimqruplara bolunur:

a) cinsa gore (kisi va gqadin):

b) yasa gora (boyuk, yeniyetmoa, maktab ayasli, kicik maktab
ya§I| moktebaqgader yasli, bagca yasli, yeni dogulmus korpaler).
Ta'inatina gorea- ev geyimlari, gundalik geyimlar, bayirliq paltar,
tantanali gunlarde geyilon paltarlar, axgsam ve maisat geyimlari,
elce de idman geyimlari.

Movsuma gora- qi$ geyimlari, movsumi geyimlar, yay
geyimlari, movsimdankanar geyimlor.

16. Geyim anlayisinin miiayyanlasdirilmasi.Geyima verilon asas talablor.

Geyimin soahiyya estetik istiemar va istehsalat telablari hagginda
malumat asagidakilar-dir.Geyim mamullatlari bolinur:geyima aid olmayan
tikis mamullatina(yataq dastleri bezek mamullatlari ve.s).Geyim insan
badaninin xarici tasirlarden quruyur hal-hazirda geyimlarin asasini avrupa
geyimlari toskil edir.Bu da muxtslif geyim novlaridir.Bazi 6lkalerde Orta
Asiya va Qafkaz,Simal va.s,milli geyimlardan istifade olunur.

Geyim insan talabatini 6damali ve rahat herekat etmasina malik
olmalidir.Ona gora bu gunk,i geyimlar rahat modadan, xarici gornusu gozal
Jparcalari gozal roengli olmalidir.bu xtsusiyyatler butin geyimlards eyni
deyil.mas:ziyafet geyiminin rahathgi azdir.Rahtliqg geyimin konstruksiya-
sindan,ilgak yerinin goyulmasinda ve duzgun formada Olgilmasindan
aslidir.Mas:uzun ve agir mamullatin stak hissasi agiq edilir,onlari rahat



geyinib cixartmagq olsun.Ust geyimlari mas: pencak,palto plas astarli edilir
ki,onlar badana yaxsi otursun.Geyimlarin yaxa yerlari fasondan asli olaraq
basin dairasindan 15 sm-a kimi genis olmalidir.Tikis istehsalatinda isladilen
mamulatin davamligini ,formasini saxlama gabiliyyati yuksak olmalidir.

Geyimlarin sahiyyas telabati da var,Geyim insan badaninin 80% -ini
Ortarak suni iglim yaradir.Bu iglim 3 kdstarici ile xarakteriza olunur.

1Temperatur

2.isti ,nemlik

3 Karbon turgusunun miqdari ila
Insan badeninin isti saxlanmasi ticlin 3-4 qat geyimlardan istifads olunur.
1-ci gat alt paltarlar
2-ci qat koynak va bluskalar
3-cu qat kostyumlar ve jagetlor
4-cu qat palto va plaglar.

Geyimlarin sahiyya keyfiyyatina asagidakilar daxildir:istilik saxlama,su
kecirma ,¢irklonma,islanma,tezquruma va.s.Geyimlarin asas vazifalaerinden
biri etraf muhitin temperaturundan asli olmayaraq badan tgln lazimi
temperaturu saxlayir.

Kutlevi istehsal edilan geyimlarin konsturuksiyasi istehsalat cehatden
ganatlidir.geyim texnoloji cahatden na gadar asan emal olarsa ,onun
emalina sarf olunan vaxt da o geder az olar.

17.Geyimlarin istehsal marhalalori

Geyimlarin hazirlanmasi prosesi U¢ asas marhaladan ibaratdir.
1)model, konstruksiya ve ulgulerin yaradilmasi,
2)parcanin bicilmak Ug¢un hazirlanmasi va bigcma

(basqa so6zlsa, hazirliq- bigme sahasinda gdrulen islar),
3)ma'mulatin tikilmasi ve bazadilmasi,

Geyimin kutlevi istehsall G¢gun modellarin islenib hazirlanmasi
ve konstruksiya edilmasi ile modalar evlari, tacrubi- texniki
laboratoriyalar ve modalar evinin rahbarliyi ile yuksek ixtisasli
kadirlari, ressam dodelgileri konstruktorlari olan, eksperimental
sexlara malik ayri-ayri mueassisalarde,masgdul olurlar. Geyimin
sonaye kolleksiyasinin islayib hazirlamaq Uug¢un modalar evi
hemin muassisaye terkibinde ressam- modelg¢i, konstruktor ve
texnolog olan mutaxassislar qrupu tehkim edir.

Elmi-texniki suranin modalar ve geyim madaniyyati
maosalalari Uzre estetik komissiyanin tovsiyslari asasinda
modalar evi lazimi ta'yinatli modalar kolleksiyasi islayib-
hazirlayir. Bu kolleksiyalari muassise voe ticarat toeskilatlarinda
numayis etdirirlor. Kolleksiyalara baxis kegirildikden sonra
muassise modellarin miqdarini, tovsiya olunan 0ol¢gu skalasini,
boyu ve parganin artikulunu gostarmakla kolleksiya isloayib-
hazirlamaq ugun telebnama (texniki tapsiriq) verir. Muassisalarin
texniki  tapsiriglari esasinda Modalar evinin ressamlari



modellarin eskizlarini hazirlayirlar. Bu eskizlar Modalar evinin
badii-texniki surasinda tesdiq edilir.

Modalar evi tesdiq olunmus eskizloer asasinda movcud olan
parga cesidlarindan Vo tikis muassisalarinin alacagi
planlasdirilmis yeni pargalardan modalar islayib-hazirlayir.
Islanib- hazirlanmis konustruksiyalar ve onlarin texniki sanadlari
muassayo tofil verilir.

Ma'mulatin  konustruksiya edilmasi — konustruksiyanin
islenib-hazirlanmasi prosesidir. Konustruksiya ma'mulatin
natural oOl¢cuda certiyoju olub, orada ma'mulatin hissalarinin
kasikloeri Uzre govusma yerlari vo hazirlama usullari gosterilir.

Texniki senadlarda har bir modelin tovsiye olunan O&lguleri,
boyu va dolulugu, parcanin artikulu, bicilmasi Ugun texniki
sortlar, Ulgl saheasi ve parganin sarf normasi,iglenilma metodlari,
ulgund ve hazir memulati 6lgma cadvali,markalanma qaydalari,
ma'mulatin gablasdirilmasi gdostarilir.

18. Stil vo moda haqqinda

Bicim - geyimin Umumi kanstruktiv xususiyyatlerinin tasviridir.
Geyimin hissalarinin birlasdiriimasi ve lazimi formaya salinmasi.
Geyimin kanstruksiyasi secildikde asagidakilari nazere almaq lazimdir.

1.Geyimin goérnusl ondan na maqgsadle istifade edilmasi ona
verilon talabler.

2.Hansi parcada tikilmasi.

3.Geyimin siluet formasi.

4.9sas hissalerin formasi ve dlculari.

5.0sas hissalerin birlesdiriima.

Bicim- dedikde geyimin asas birlasdiricisi tikisi nega yerlagmasina va
onun badana neg¢s yatmasina aid Umumi xususiyyatlaridir.

Forma - dedikde geyimin xarici gornusu butun xUsusiyyatlori
nazarda tutulur.

Moda- geyimin Umumi seklinin ve alave hissalarin formasini,
naxisini bazenda onun xarici gornusuna tasir edan butin elementlari
o0zunda birlesdirir.

Geyimin hisselerinda lazimi forma almaq Ug¢un asagidakini yigma
usullardan istifade edilir.
1.Tikigle yigma.
2.0t ve ya presle yigma.

3. Xigtokli yigma.
4.Qatlanib tikmakla yigma.

Tikisle yigma-Kurayin ¢iyin kesiyinda ,yaxaligda ve boyun yerinds,
yan kasiklarda qol yerinds, dirsek kasiyinda.

Ut ve ya presls yigma- Dirsak kasiyinds, kiirek hissadsa.

Xigtokli yigma- penceyin gabaq ve arxa hissasinda.Qadin geyimlarin
,Salvarin arxa hissasinin bel yerinds, ¢iyin kasiyinda.



Qatlanib tikmeakla yigma- Qadin donunda ,xalsatinds , koftada ,salvarin
gabaq hissesinda, bel yerinda.

Geyimin hisselerinin  davamligini artirmaq gornusunu
yaxsilasdirmaq ucun astardan, dayanigligini va bigilmis formasini
saxlamaqg uUclUn ara materialdan istifade edilir.

Salvar dord asas (iki gabaq, iki arxa hissa) coxlu xirda hissealerden
va astardan ibaratdir.

19.Geyim hissalarinin birlagdirilmasi

Tikig istehsalinin texnoloji proseslari asasan pargca bigimindan,
geyimin tikilmasinden,tamamlanma iglerindan (temizlemak,
utulamak, furniturlarini tikmak) Vo keyfiyyoatinin
yoxlanilmasindan ibaratdir.Bu proseslari yerina yetirmakdas
maqsad asagidakilardan ibaratdir:

a)bigme, utulemakle buxar vasitesila geyimin hissa va
hissaciklarini istenilon formaya salmaq ve hemin formani
daimilesdirmak;

b)geyim hissalarine zaruri fiziki- mexaniki xassalor
vermak;

v)geyim hissalarinin kanarini ilmaklemak (hissalarin
kanarlarindan sapin tokdlmamasi Ug¢un kanar tikisi), alave parca
ile hasiyalemak ve ya hissanin kanarini didilmayan hala
gatirmar;

q) geyimi tikma gullerls, bazakli baxyalarla
appilikasiyalarla
bazeamak;

g) muassaya galan materiallarin, hazirlanan
yarimfabrikatlarin, elace de geyimin keyfiyyatini va
butlin
Olgularini yoxlamaq.

Tikis  ma'mulatlarinin  hazirlanma  usullarinin  dldzgun
secilmasi amak mahsuldarligini artirir, maya dayarini asagi salir
vo keyfiyyoatini yaxsilasdirir.

Texnoloji prosesi UuU¢ Uusulla- ardicil, paralel ve ya qarisiq
(paralel-ardicil) aparmaq olar. Ardicil usulla amaliyyatlar bir-
birinin ardinca, muxtalif alatlerle icra edilir.alatloar

Ardicil isulda amaliyyatlarin icrasi harakatlari murakkabdir,
cox vaxt aparir,aletlar tez isdan ¢ixir.Masinin tezliyini, preslarin
taziqini, aletlarin qizdirilan sathinin tenperaturunun artirmagqla
isin icrasina sarf edilan vaxti azaltmag mumkundur.

Bu Usulda isladilen masinlarin kinematik sixeminin voe is
harakatlarinin murekkabliyi prosesin konplek mexaniklasdirma ve
avtomatlasdirilmasini c¢atinlasdirir. Masalan, 97-sinif PMZ
unversal masini ile ardicil gorulan igsi nezard an kegirsak, onda
icra olunan isin hadden artiq oldugunu goruarik. Belsa Ki,
yarimfabrikati masina geatirmak, onu masinin alatlarine uygun
duzeltmak va ayerlesdirmak, parcani bir yerdan basqga yers
kogurmak, lazimi saligeys salmaq, harcur amaliyyati aparmagq
lazim galir.



Paralel Usulda bir nece emaliyyat eyni vaxtda yerine yetirilir.
Yarimfabrikatlar islanildikde butun yerlerine bir ve ya bir necao
alatle eyni zamanda bearabar ta'sir gostarilir. Bu Usul mutaraqqi
ve goanasatlidir, yuksek mahsuldarliga imkan yaradir.

Qarisiqg usul — iki Usulun qgarisigindan ibarstdir. Burada
amaliyyatlarin ba'zi hissasi ardicil, ba'zi hissasi ise paralel
yerina yetirilir. Bir nega amaliyyat bir masinda ardicil olaraq
paralel icra edilersa, onda eamak mahsuldarlig yuksalir.

20. Geyimin konstruksiyasi sistem va usullari.

Tikis mamulatlarinin konstruksiyasi XlIX-asre qgader heg¢ bir hesablama
usulu tatbiq edilmadoen yerina yetirilirdi.ou mulyak Usulu adlanir.Mulyak
fransiz s6zu olub-kor tabilik demekdir.

Ikinci Usul olaraq hesablam Uslu meydana ¢ixdi.Bu isuldada gox daqiq
hesablama aparilmamisdir.Nehayat,X|X-asrin ortalarinda ucuncu Usul
meydana ¢ixdi.bu da olgma hesablam Usludur.Dorduncu an vacibi va hal-
hazirda butun muassaelards istifads edilon dérdinci mutsnasib hesablama
usulu meydana ¢ixdi.Burada badan fiqurasinin butiin hissalari mutenasib
olaraq oOlgulur,hesablanir , naticalar daqiqlesdirilir ve konstruksiyasinin
qurulmasina baslanir.Mutenasib hesblama Usulu ile muixtalif dlkalarin
konstrukturlarini bazi hissalarini hesablamaq mumkun olmusdur.

Bundan basqa istenileon mamulatin detalinin dlgusunu tayin etmak udgun
Profesor Truxan Ug¢ gornugda dustur vermisdir.

1.Detalin dlclisu ile fiqurun olglst arasindaki alagedan istifade
edoerok.asagidaki dusturu aling.
R=M+T

R-detalin Olgusu.

M-fiqurun Olcusu.

T-hamin sahays verilan paydir.
2.Detalin Olcusu ile axtarilan fiqurun 6l¢lsl arasindaki alage dusturu.

R=aM +bT+c

abc- axtarilan fiqurun dlcusu,istifade edilon detallarin 6l¢islu arasindaki
alage amsalidir.

M-axtarilan fiqurun élcisudur.
3.Detalin Olgusu ila avval tapilmis fiqgurun Olgusu arasindaki slaga dusturu

R=aP+b

P-detalin Glgusdu.

ab-amsalari.
Mamulatin konstruksiyasini hazirlanmasi ¢ marhaledas yerina yetirilir.
1.Mamulatin konstruksiyasinin ilk nUmunasi hazirlanir.
2.Memulatin konstruksiyasi kutlavi istehsalat Ugun hazirlanir.
3.Kutlavi istehsalatda lazim olan butin Oolculer Ugun numuna
hazirlamaq(ulgularin texniki Usulla boyudub Kigiltmasi.



21. Geyimloarin konstruksiyalasdiriimasi liglin lazim olan alava
paylar.

Geyimlarin c¢ertyojlarinin qurulmasi U¢un insan badanindan dlgularin
goturulmasi ile yanas! paylarin migdarini bilmak ¢ox vacibdir. Badanin
sorbast harakatini, normal tenaffUslu, normal gan dovranini temin etmak
va eyni zamanda geyimda verilmis formani almaqg Ugun insan badanindan
goturulmas Olculere slavalar edilir ki, bu alavelera paylar deyilir. Paylari P
harfi ila isara edirik, P harfinin agsagisinda yazilmis kicik harflar isa payin
hansi xatte, hansi sahaya verildiyini gosterir.

Insan normal hayat fealiyystini tamin edan paylara texniki paylar
deyilir. Texniki paylar harakatin sarbastliyini temin edir. Istilik mubadilasini
tonzim etmak ve parganin galinligina verilan paylar da texniki paya alave
olunur.

Bundan dekorativ-konstruktiv tartibat Ggun verilon paylar vardir. Bu
paylar mamulatin gorunugundan, modelindan, siluetinden ve modelin
toyinatindan asilidir. Texniki ve dekorativ-konstruktiv paylarin cemina
umumi paylar deyilir.

Muxtelif sahslara verilon paylar serti olaraq asagidaki kimi isare
olunur.

1.D0os xatti boyunca verilan pay Pd

2.Bel xatti boyunca verilan pay Pbel

3.Kurakda va atakda boyunun enina verilen pay Pb.e

4. Kurakda boyunun hundurlayuna verilen pay

Pb.h

5.Canaq xatti boyunca verilan pay Pc

6.Bel xatti Uzra kurayin bele qader uzunluguna verilan pay

Pk.b.u

7.0n hissanin bels gadar uzunluguna verilen pay

PG.b.u

8.Qol yerinin enina verilan pay

Pq.y.e

9.Qolun enina verilon pay
Pg.e

FIQURUN OLCULMaSI GEYIMIN UYGUN SAHOSININ OLCULMASININ DSAS
HissasINI TOSKIL EDIR.FOURLARDAN GORUNUR KI,GEYIMIN DAXILI OLCUSU
ILe BoDONIN XARICI FORMASI Vo OLCUSU ARASINDA MUSYYSN FarQ
ALINIR.HBMIN FBRQ SORBAST OTURMA V3 YA SORBIST DHATS PAYI
ADLANIR.BU PAYLAR INSAN HOROKOTININ SORBOSTLIYININ TOMIN
ETMOLI,MODEL® UYGUN KONSTRUKTIV DEKORATIV TOLOBLOR RIYYST
ETmaLI Vo ISTILIK DaYISMaNI TaNzim ETMaK UCUN MUTLEQ OLAN HAVA
OATININ YARATMALIDIR.ONA KOR3D3 INSANIN SORBOST HORBKST
ETMas1,SoRBOST NoFas ALMASI UCUN BUTUN SAHOLORD® TIKIS PAYLARI




BURAXILMALIDIR.H8MIN PAYI HESABLAMAQ UCUN ASAGIDAKI DUSTURDAN
ISTIFAD® EDILIR.

PC:PCMIN+PCD.K

P°-SORBOST DHATS PAYI
PCun-LAZIMI MINIMUM PAYLAR.
P°, k- DEKORATIV KONSTRUKTIV PAYLAR.

MINIMUM PAY INSANIN M®MULAT DAXILIND® SORBOST NOF9S ALMA Vo
HarakaT ETDIRILMASI UCUN VERILIR.CUNKI INSAN HOROKST EDORKAN Vo
YA NOF3S ALDIODA DOS O3F3SI KICILIR V@ GENISLAONIR.M3S:INSAN NOF3S
ALDIODA D6S OaFasl 0,5 SM —DaN 8 SM -© O8D8R GENISLANIR.INSAN
OLLARINI OABAGA UZATDIODA VO HBRBKAT ETDIKDS DOS Qo9Fasl 4 Sm -B
Q9DBR GENISLANIR.TIMETI-NIN ©MAKDASLARI ISBAT ETMISLOR KI,VERILON
PAYLAR MEXANIKI PAYLAR ADLANIR V3 ASAGIDAKI KIMI VERILIR.

PALTAR UCUN 2sMm )
PENCOK Ve__JAKETLeR UCUN 2sm
PALTOLAR UCUN 4 S™m

TODQIQATLAR GOSTORIR KI,INSAN OLINI HORBKST ETDIRDIKD® ONBA
HI1SSOSININ UZUNLUGU 20%-8 Q9D8R Vo YA BELDAN SARIO ALTINA Q9D8R
OLAN MBSAFBDd 45%-8 Q9D39R GENISLANIR.BUDA 16 SM TOSKIL EDIR.




HAVA BOSLUGU UCUN VERILSN PAYA Q8D8R

MBMULATIN NOVU | GEYIMD® HAVA Cros, Cee VO
PARCALARIN ORTA | BOSLUGUNUN MIN | Coypa-YA VERILON
QALINLIGI SM QALINLIGL PAYLAR

PALTAR 0,05-0,01 0,12-0,32 0,4-1.0

PENCOK,JAKET 0,25-0,3 0,62 -0,75 1,9-2,36

PALTO 0,35-0,45 0,83-1,13 2,8—3,54

22. Geyimin konstruksiya ve modellasdirilmasina aid tadqiqtlarin
tokminlasdirilmasi

Antropologiyada insan badan fiqurunun dagiq dyrenilmasi geyimlarin
model-lagdiriimasina ve konstruksiyasina getirib ¢ixarir.Burada geyimlearin
ndomralenmasi anlayisi meydana ¢ixmigdir.Geyimlarin ndomralamak
ucln,yani mamulatin dlgusunit(razmerini) tayin etmak lazimdir.Mamulatin
OlgUsunu teyin etdikde insan badan fiqurunda désunin tam gevrasi
ol¢hlir.uzerine 4sm alava edilir ve 2-yo bolunur.C, ile isars edilir.

Cq=0q4+4/2

Dosun ahata cevrasi Olgularkan dlgu lentasi ust mamulatlari tgun alt
mamulatin va ya yungul geyimak mamulatlarinin dzearinds
gotaraltr.Mamulatin dlgusu butun mamulatlara aid olan Ulgularin asasi
sayilir.insan badan fiquralari en esasida gqadin fiquralar kékliiklerle
alagadardir.Ona gorada kigik yasliliarda 10,5% kicik,25,5% isa boyuk
kokluyu tamin edir.35%gskaladan kanap adlanir.Kigi ve qadin fiquralarinin
uzunluq Olguleri 6smm intervallla arta-arta gedir.

insan baden fiqurundan 80-den 100- gadar dlgli gétirilir.asagidaki 3
marhalada dlgular faerglandirilor.

1)Batun olgularin uzunluglari(P) harfi ile iGare edilir,d0s ¢evrasindan
aslidir.bu asliliqa six alaga daracasi deyilir,bela dlgular 50-da yuxaridi.

2)20-da yuxari olgular dos va bel ¢cevralarindan ashdir.




3)Bir neg¢a oOlguler garin nahiyssi ile alagadar olaraq,dos ¢evrasindan
uzunlugdan ve sargi ¢evrasindan ashidir.
Antoropologiyanin tedgigatlari naticesinde oOlcular goturularken,insan
badan fiqurundan paltarsiz ¢ixarilan olcu ile va paltarl ¢ixarilan dlgu
arasinda olan bogluqu buraxiimis payi ile alagslendirdilar.

23. Geyimlarin muxtalif formada konstruksiyasi

Geyimlari konstruksiya eden zaman mamulatin hissalerinds bazi
usullardan istifade etmakla muxtalifcir modellesdirma aparmagq olar.bunun
ugun hamin hissalaerda geniglandirma aparmagq olar.Mas:kaktekani ve
kaktekadan sonra atek hissasinin gatli va ya yarim gunas buzmali donlari
konsturuksiya etmak Ugun yuxari hisse oldugu kimi saxlanilir,yani 6z
Olgusunda saxlanilir.Asagi hissada geniglondirma aparilir.Verilmig sakilds
mamulatin arxa hissasinae baxaq.Arxa hissade qol dibi xattinden yuxarida
galan hissa oldugu kimi saxlanilir .lakin asagi hisse modela uygun olaraq
geniglondirilir.

Mamulatin gqabaq hissasinds ise kesma va ya genislandirma bel xattinda
aparilir.bel xattinden qarsaga gadar olan hissa kasilerak atak hissa
keniglandirilir.genislandirme haddi memullatin formasindan ve model
segonin zovqundan asli olaraq az ve ya cox ola bilar

Donlari muxtalif formada konstruksiyalasdirmaq ugcun ham arxa,hamda
gabaqg hissadas kasilib geniglandirilon xatlerde gatlar ,bukumlar,bizmaler da
goymag olar.



24. Geyimin ferdi qaydada bicilmasi konstruksiya

Fordi tikis istehsalinda bigincinin rolu boyukdur.O,tacrtbali, seristali
mutaxasis olmali.,geyimin konstruksiyasindan ve muhasir modadan yaxsi
bas cixara bilmalidir.O, hamda geyimin islonilmasi texnologiyasina yaxsi
yiyaloanmalidir ki,tikis prossesinde gqarsisina ¢ixan ¢atinliklerinvaxtinda
aradan galdira bilsin .Bigimgi sifarigginin baden qurulusunu ,rangini ve
yasini nazere alarag modanin  secgilmasinde ona  komaklik
gostarmalidir.Bundan bagsqa o,geyimin oOlgusunu goturdukdan sonra
isladilecek Uz ve astarlig pargcanin migdarint bilir.Bigim vaxti sapin
névund,parcanin naxisia,xovunu (tukanu) ve lazim olan pay (tikis payi,
gatlama payi, bosluqg pay!1) eleceds hissalerin miqdarini nezara alamalidir.

Xovsuz pargalar muxtslif novda bigila biler ,Lakin arigs ve ardac sapinin
ndvuna ciddi riayat edilmalidir.Parca dama —dama ,naxisli oldugda ,bortda
,yaxada,cibin gabaginda,manjetde vea.s hissalarde naxiglarin bir —birina
uygunlagsmasi Ugun pay nazars alinmalidir.

Fordi tikis istehsalinda geyim sifarigcinin badenine uygunlasdirilir.Bu
hissalarin konstruksiyasi geyimin badana yaxgl oturmasi ve sifarisgini
telableri nazarsa alinmalidir.

25. Tikis malumatinin konstruksiyasi texnologiyali hazirlanmasi ve
islonilmasi.

Tikis sanayasinin mexaniklasdiriimasi ve avtomatlasdiriimasinda
geyimin hissagik va hissalarinin konstruksiyasinintexnalogiyali
hazirlanmasinin bdylk shamiyyati vardir. Clnki bu Gsul ile geyimin
hazirlanmasinda icra vaxti azalir emek mahsuldarligi yuksalir, parcaya
genaat olunur, malumatin keyfiyati yaxsilasir.

Yan kasiyi olmayan salvarin iglenilmasi: Bele salvarin
kanstruksiyasinin xususiyysti bundadi ki, onun gabaq hissasinin addim
kosiyi.Oris sapl boyu gatlanma xattin eyni mesafeda kegir.Salvar
gabaq hissasinin astari xususi maginda koklenib yan kasiyi
xottinden gizli tikisle bandlanir.

Qabaq kasiyi olmayan qolun islenilmasi: Qolun gabaq terafinde
sorbestlik alinmasi Ugun onun dirsak kasiyi arig sap! boyu duz
olmalidir.Qabaq kasiyi olmayan qgola ayilmis forma vermak ugun
sablon va mexanizm ile techiz edilmis mustavi yastiglh presden
istifade etmak olar. Qabaq kasiyi olmayan qol hamise usul il



islonldikda vaxta 8 deq 140 sm eni olan parcaya ise 3 sm gonast
edilir va onun keyfiyyati yaxsilasr.

Yaxaligin iglenimasi: Pengayin yaxaligi ve ust yaxaliq daqiqglesdirilib
yoxlandigdan sonra hazirlanir yaxaligin kenarlari presda qatlanib
yaxaliga birlesdiril ve yaxaliga formaya salinir oturacagi qgatlanib
utdlenir.Yaxalhigin kenari mustevi presden qatlanir.Presin sablunu ve
yaxaligin oturacagini formaya salan utusu vardi.

26. Yupkalarin modellasdirmasi llgiisiiniin hazirlanmasi.

Yubka gadin va qgizlar Ugun geyim dastinin bir hissasi ve ya ayriligda geyim
kimi gabul edils biler. Muasir yubkalar formasina ve goérlinusina gore
muxtaliflik teskil edir: dar duz, asagiya dogru bir balaca enli, aksine asagiya
dogru ensiz; duz enli buzmalarla, muxtslif gorunuslu gatlamalarla — (ardicll,
garsihiglh, bantgakilli,) vae s. Har bir yubkaya formasini saxlamagqla dayisiklik
vo olavelar ( kesik ve gatlamalar, Ustdan qoyma ciblar va s.) edilo biler.
Tikigin sayindan asili olaraq yubkalar bir, iki, u¢ ve coxtikisli ola bilar.
Yubkanin yuxari hissade kamarla ve karsaj lenti ile hazirlanir. Hal-hazirda
yubkanin baglama yeri “molniya” zarcirbandi ile hazirlanir.

Yubkanin hazirlanma ardicilligr asagidaki kimidir:

1. Bigilmis hissalarin yoxlaniimasi.

2. Simmetrik hissalarda xattin bir hissadan digarina kegirdilmasi.

3. Hissalarin kasik kanarlarinin hazirlanmasi.

4. Qarsaglarin, gatlamalarin, bazak tikislerinin va eleca da, ciblarin

hazirlanmasi, hissalarin birlasdiriimasi.

5. Baglama yerinin hazirlanmasi.

6. Yubkanin asagi kasiyinin hazirlanmasi.

7. Yubkanin yuxari kasiyinin hazirlanmasi.

8. Yubkada son tamamlama igleri.
Yubkanin bigilmis hissoalori asagidakilardir:9sas pargcadan bigilmis
hissenin sayl yubkanin modelinden asilidir. ©ger yubka astarda
hazirlanirsa, o asas parganin rangine uygun secilmalidir. Yubkanin
hazirlanmasi tgun asagidaki bicgilmis hissalar lazimdir:

Birtikisli yubka (iclin — esas parcadan bir hisse; ikitikisli yubka tcin-iki
hisse; Uctikisli yupka ticin ise (i¢ hisse bicilir ve s., korsaj lenti — 1, asilgan
— 2, astar — 1. ©ger yubka koketkali va ya ciblarledirsa, modeldan asili
olaraqg bu hissalar da bigiimalidir.

Yubkada qarsaqlarin yerlarinin tayini va hazirlanmasi.Yubkada garsag-
larin sayinin va yerinin tayini modeldan va sifarisginin badan qurulusundan
asihdir. 1.Qabaq qarsaqglarin yeri markazi xatden 7-10 sm masafeds,



uzunlugu 10-12 sm arasinda, qarsaginin eni isa bel xattinde 1-3 sm gabul
edilir,2. arxa garsaglarin yeri markazi xsttden 8—10 sm masafada. Qarsagin
uzunlugu 15-17 sm, garsagin eni isa bel xattinds 2,5-4 sm arasinda gabul
edilir. 3.Yan qgarsaglarin yeri yan kasikdan 2—-3 sm masafaedsa, uzunlugu 15—
20 sm masafada, eni isa bel xattinde 3—7 sm olmalidir. ©gar sifarigginin bel
cevrasi iloe omba cevrasi arasindaki farq ¢ox boyukdursa, onda yubkanin
arxa ve gabaq hissalerinde 2 adad yox, 4 adad garsaq tikila biler. Onda
gonsu garsaglar arasinda mesafa 3-4 sm arasinda olmalidir.

27. Yupkalarda qatlanmalar.

Yubkada gatlamalarin hazirlanmasi. Qizlar ve ganc gadinlar yubkalarda
muxtalif ndvll ve goérunugli gatlamalardan istifade ede bilerlar. Bir tarafe
ardicil qatlamalar, qarsiligh gatlamalar, bantsakilli gatlamalar ve s. Bu
gatlamalarin gozal gorunmasi ugun modaya uygun ve eleca de, har bir
insanin saxsi zovqu nazara alinaraq qatlamalarin Uzarinden bazak tikigi
vurula biler Yaxud zdvgsa gore yuxari hisse koketka ils, koketkalarin
altindan ise qatlamalar etmak olar .Asagida muxtelif qatlanmalara aid
yupka modelari verilmiudir.

Yubka modellari

Qatlamalarin névindan va goérunusundan asili olmayaraq, onlarin hazir-
lanma metodu eynidir. Qatlamalarin eni parga Uzarinde qeyd edilir. Bu,
santimetr lenti vo ya ulgu vasitesile edile bilar. Sonra qatlamalar diuzina
kok tikisi ile koklanilir ve Ustu namlagdirma vasitesile Utulanilir. Qatlamalarin
uzerinde muayyan edilmis modele gore bazak tikisi vurulur, kok tikiglori
sokualar .

Bundan basqa yupkalarda qatlamalar birlesdirici ve Ustden bazak tikisla
hazirlana biler.Astar tarafden qgatlamanin mearkazi muayyan edilir voe
gatlamanin eni teyin edilir.Modeline ggre muayyen edilmis gatlama avvalce



kok tikisle koklenir vo kok tikisdeki 0,1 sm mesafede masinda
tikilir.Qatlamalar bir tarafe va ya garsiligl ola biler.

Birterofli vo ya qarsiligl gatlamaya ust tererfde musyyan edilmis vo ya
modela gora tayin edilms bazak tikis vurulur.bazak tikiglar iki iynali masinda
paralel tikisle yerina yetirilir.Bir torafli qatlama bir tarafa,qarisligl gatlama iki
torefe agaraq nam parca vasitesile Utulanirhttp:

28. Diiz yubkanin konstruksiyas1.On teref arxa torof

Yubkanin gertyojunun qurmaq ugun ,asagidaki olguler goturalar.
1.Bel yarim gevrasi 38 sm
2.0Oturacaq dairesi 52 sm
3.Yubkanin uzunlugu 75 sm
Bir duzbucaqgli segirik vo bu noqtays T harfi yaziriq.
Bel dairasinda yubkanin eni.
T-dan ufigi xatt ¢okirik.Oturacaq
torafina
T T,=52-3=49

Oturacaq dairasinin tayini.
T noqgtasindan agsagi 20 sm
uzunlugunda
Maili xatt ¢akirik va bu ndqtays B harfi
yaziriq

T B=
B noqgtesindan sag terefs dlizbucaq altindan xett ¢ekirik.Bu oturacaq
xotdidir.
On toraf yubkanin uzunlugu.
T, nogtasindan agagi yubkanin uzunlugunu tayin edib hamin nogtays H;
harfini yaziriq.

T1H.=75 sm

Bel dairasinda qirginlar.

Bel dairasinda qirgini tayin etmak tglin T T; masafasi 4 yera bolunur ve
alinan masafe T noqgtasindan saga qeyd olunur va bu noqtays e; harfi
yaziriq

T, nogtesindan sola geyd olunur vae bu noqtayes e, harfi yaziriq.

Oturacaq dairasi qirgini.

Oturacaq yerinin qirgcinin teyin etmak Ugun oturacaq dairasi 4 baraber
hissaya bolub ve hamin noqteler bel xatdinda ki ee; duz xatlarle birlagir.
On taraf qirgin.



Qirginlarin ara masafesini tayin etmak Ug¢un avvelce TT; masafasinden
bel dairasinin yarisi ¢ixilir 50-38=12 6n tarafin qir¢cinin ara masafasi butlin
gircinlarin ceminin % hissasini toskil edir.12/4 =4 sm .

Arxa toarafin qirginlari.

Ara masafasi isa bu qir¢inlarin caminin 1/3 —ni teskil edir.12/3=4 sm

Boyur qir¢inlarin ceminin 6n ve arxa qirginlarin ara masafasini ¢ixmagla
alinir 12-(3+4)=5

e nogtesindan 2,5 sm saga,2,5 sm sola ayirib hamin noqteleri mzmy
harflarini yaziriq va bu harfleri B; noqtasiyle birlesdiririk.

Bel xatdinda olan m;m;, mzm4; msmg noqgtalarinden 0,3-0,5sm yuxari xatt
cokirik maili xatla birlasdiriirik.

29. Geyimlarin muxtalif formada modellasdirilmasi.Ait carga yubkanin
konstruksiyasi.

Certyojun qurulmasi Ugun,asagidaki dlguleri bilmak lazimdir.yupkanin
uzunluqu 75sm, bel yarim ¢evrasi 38 sm,oturacaq dairesi 52 sm,

Yubkanin dar olmamasi Ugln oturacaq dairesinin yarisinin Uzarina 2 sm
alava etmak lazimdir.mas:52+2=54.

Uzunluqu 75 sm olan saquli diz xett ¢ekilir.hemin xattin Uzarinda
oturacaq xatdi(16-18) dlgultr.Yubkanin bel hissasinda eninin miayyan
etmak Ugun bel dovrasinin yarisini 6-ya bolmak lazimdir.mas:38:6=6,3.

Yubkanin oturacaq hissada eni oturacaq dovrasi yarisinin 1/6-na
barabardir.mas:54:6=9.Cakilon xatdin tepa ndqtesinden saga taraf 6,3
sm.Oturacaq 18 noqtesindan 9 sm ve asagi ndgtesinden muayyan
uzunlugda ufuqginxatlar ¢akilir. Beldaki 6,3 sm 9 sm noqgtasi ilo
birlagdirilarak ¢akilon xatt gadar uzadilir.

Otok hissasinin enli olmasi G¢ln saga 3-5 sm alave ederak oturaq hissa
xatdi ile birlesdirilir.Bel hissasinde maillik u¢un saquli xatt Uzarindsa 0,5 sm
Olculerak 6,3 nogtesi ile birlesdirilir.



30. Geyimlarda diiymalanma yerinin iglanilmasi.

Bildiyimiz kimi,duymalenma yerinin hazirlanmasi1 muxtaslifdir yani
geyimlarin novlarina gora goturulur.Mas:yupkalarda
,Salvarda,koynaklarda,yan kasiyi olan qollarda,xalatlarda ve.s bunlarin her
birinde duyma yerinin hazirlanmasi muxtslifdir.Mis-al olarag yupkani
goturak onun Uzerinda duymsa yerinin igloyak.

Yupkalarda duymalanma yerinin iglenilmasi:Yupkanin belini baglamaq
ucun onda duymalanma yeri hazirlanir.O,modaya muvafiq olaraq qabaq va
arxa hissealards olur.diymalenma muxtalif formada ola
bilir.Mas:tikisde,bUkUkda ba ya xususi kasikda ola biler.Yupkani baglamaq
ugun garmagq ilkekden,monlya letindan(zamok)istifada edirlar.Duymaleanma
yerinin uzanmasini gargisini almaq ug¢un,onun Ust hissasinda qatlama xatdi
iceri tarafden ulgu ile geyd olunur.Onda 0,2 sm arali muayyan gadaer dart-
magla ara matrial qoyulur ve unversal masinda tikilir.

Qatlanma payinin kanarina astar par¢gadan goyulur 0,4-0,5 sm eninda
cevrilon tikiale tikilir ve igari terafa ¢evrilir.Bunulada 0,4-0,5 smm eninda
kant alinir.Yupka kamarsiz oldugda,diyma yerinin gatlanma pay! onun
icerisina gatlanir va yuxari kanari ¢evrilon tikisle tikilir. Kincleri Uz tarafa
cevrilir,duzsldilir daha sonra alda duz tikigla ve ya zancir vari tikisle koklanir
sonra altdan Gtulenir. Tikisin novlarindan biri ola, ilmakli tikma an cex tez
sokulan yerloari barkitmakda istifada olunur.diyma yerini méhkamlandirmak
Uclinda tikisin bu ndvinden istifada olunur.

31. Kamar va kamarciyin hazirlanmasi

Kamarin calagi Uz- Uze qoyulub kasiklari duzsldilir ve barkidici
tikisle, 0,5 — 0,7 sm eninda islanilir. Tikis acilib ttulanir. Pambiq
parcadan hazirlanan geyimlarda kamarin tikisi bir tarafe Utulenib
yatirdilir.

Kamar va ya kamarcik, Uz terafi igari olmaqla,uzununa ikigat
gatlanir (¢cevirmak Ug¢un ortasinda 2— 3 sm acgiq yer salinir), Ug¢
voe ya iki terafi (¢evirmak Ug¢un bir ucu tikilmamis qalir) g¢evrilen
tikisle 0,7 sm eninde iglanir. Kemarin va ya kamarciyin ucu
geyimin yan kasiyine birlasdirilmali oldugda kemarin va ya
kemarciyin uclari tikilmir ve hamin yerdan Uz tarafe cevrilir.
Kamarin c¢evrilan tikisinin kunclsarinde 0,2— 0,3 sm tikis
payisaxlanib artigr kasilir; xususi alatin komayi ile kemar uz
taraefe cevrilib,tikis dusildilir. Yun va ipak parcalardan harirlanan
kemarlarin tikisi duzildilib kemirin ustindin 0,1— 0,2 sm kant



alinmagqgla koklinib atalenir . Kemar ¢evrilon tikisla islanildikde
univerisal masina xususi alet qoyulmaqla onu uz terafa ¢evirmak
olar, yaxud kamarin kenari xususi alatli masinda igeri
gatlanmaqla tikilir. Kemari Uz tarefe cevirmak maqsadi ile
saxlanmis acgiq yer sonra gizli tikisle alda basdirilir

Katlavi tikis ihtehsalinda kemar xuUsusi tartibatlar vasitesile
tikilir. Eni 1,2 sm olan kamar ikiiynali masinda, 2- 20 markali
tartibatla hazirlanir. Kemer Uz terofi igeri olmaqgla uzununa
gatlanir ve uclari 0,7 sm eninda tikigla islanilir. Kemar Uz tarafs
cevrilir, uzununa kasiyi icari gatlanib tertibata qoyulur ve hamin
yerdan baxyalanir. Kamarin ucuna 2-3 sm qalanda tertibat isgi
voaziyyatden g¢ixarilir ve qalan yer onsuz tikilir. Eni 2,5 sm
olankemar 2— 17 markali tertibatin kdmayi ile universal masinda
hazirlanir.

Lent avezina kemera parga va ya flizelinden oalave ara
materiali qoyuldugda kemaerin Uz terafi icari olmaqla uzununa
gatlanir. flizelin ve ya proklamilin uzununa istigameatde elo
goyulur ki, onun bir kenari qatlanan tarefe, o biri kenari isa
kamaorin c¢evrilon tikisine dlissun. Sonra kemer Uz terafa cevrilir,
ucu ig¢ari gatlanib bandlenir. Kemarin ara materialinin bir tzu
yapisganli oldugda kemarin igarisine de hamin Uzu qoyulub
preslanir va ya utu ile yapisdirilir. Bu halda ara materialinin yan
kasiyinin biri kemarin gatlanan xattina uygun galmali, o biri isa
kemar kasiklarinda 0,2-0,5sm arali qalmalidir. Kemarin uclarinda
ise ara materiali 0,7-1,0sm qisa olmalidir. Sonraki amaliyyatlar
yuxarida gostarilen kimi yerina yetirilir. Kemar tartibatli, ikiiynali
masinda igslenildikde onun hissalari(Uz ve astar terafe) bicilmis
bir ve ya bir nega dast halinda bir-birina calanir ve iki uzun lent
alda edilir. Onlardan biri Uz , o biri ise astar olur ve har biri
ayrica kasetoa salinir. Kemar hissalari ve ara materiali (korsaj
lenti) kaset birlikda tartibata qoyulur.

Hazir halda eni 5—5,1 sm olan kamar ikiiynali
masinda(ksasikleri i¢gari qatlanmaqla) 3— 45 markali,eni 2,5—2,6
sm olankamar ise yena hamin masinda 3— 42 lent lazimi
uzunlugda kasilir. Ara materiali kamarin uc terafinde 0,7 sm
uzunlugunda qisaldilir, ya'ni kasilib atilir.

Kemarin ucu iki qatlanib 0,7 sm eninde barkidici tikisle
uzununa iglenilir. Saplar kesilir ve tikis yanlara acilib saligaye
salinir. Kemaorin ucu uz terafe cevrildikda Ug¢bucaqg formasini alir
ve onun oturacagi 0,2 sm eninde masinda ve ya alde 1 sm
eninde 3— 4 tikisla kemaerin ortasindan bandlenir. Sonra kemarin
ikinci ucunun kasiyi igari gatlanib masinda barkidilir.

Kameari baglamaq uU¢un gqarmagq, ilgek, diyma va toqgadan
istifada edilir.

Kamarcik islanildikde onun Uz terafi icari qatlanib boyu
uzun tikilir. Sonra Uz tafa g¢evrilib tikis duzaldilir igariye dogru 0,2
sm eninda kant alinmagqla utulanir.

Kamarcik baxyalanmali oldugda tars Uzu igari vaziyystda
ortadan uzununa qatlanir, sonra kenarlari i¢gari qatlanmaqla bir
tikisla iglanilir. Sonra ikinci tarafi baxyalanir.

Eni hazir halda 3 sm olan baxyali kemarcik 2— 19 markall,
eni 1,4— 1,5 sm olan kamarcik isa 2— 20 markali tartibatl
ikiiynali masinda hazirlanir. Kamarciyin uclari tikise dusdukda



(salvarda, tumanda) islenmir. ©ger kamarciyin uclari tikisa
diusmeazse, onun bir ucu kamar kimi islenir ve kdmakgi ulgu ile
nisanlanmig yerda ilgak acilir.

Qapaq ve listik universal ve ya yarimavtomat masinda
cecrilan tikisle, xUsusi program asasinda islanildikde tikis
payinin artigi keasilir.

Cib gapag! iki hisssali (qapaq ve gapaq astari) ve ya butov
bigilir. Ikihissali oldugda Uz- Uzs qoyulub, kasiklari
barabarlesdirilir ve astar terafden kegirilan tikisla 0,5 — 0,7 sm
eninda iglanilir. Modada ara materiali panbiq pargcadan nazardas
tutuldugda, o cgevrilen tikisla birlikda tikilir, flizelindean olduqda
cevrilon tikisdan avval, qapagin igarisine yapisqanli Uzu asagl
olmagqla, presde va ya utu ila yapisdirilir.

Cevrilan tikisla iglenildikden sonra kunclarinds
0,2 — 0,3 sm tikis payl saxlanmaqla artiqi kasilen qapaq uz
toroefe cevrilir. Ondan astar terafae kant alinmagqla Uttlenir. Qapaq
girginli, buzmali ve ya ince kdbali oldugda avvalca onun gapaq!
astarina tikilir. Qapaqin kunclarinde 0,2 sm yigma aparilir. Sonra
astar terafden gevrilan tikisla islenilir. Onda tikis slave parganin
calandigi tikisin ustindan salinir.
9gar qapaq murakkab  konfiqurasiyalidirsa, o, astara
koklendikdan sonra tikilir.

32. Bas la¢ayinin hazirlanmasi,konstruksiyasi va
modellagdirilmasi.

Bas lagayini hazirlamaq tg¢uin 60/60 sm dl¢lda kvadrat saklinds ag parca
goturuler ,hamin parganin sag yuxari kiincundan sol kicuna gakilmis
diogonal xat uzrs kasirler.

Belalikla 2 lagayin bigilisi hazir olur.Sonra isa lag¢aklarin giraglarini
bastirirlar.Yaxsi olar ki,le¢cayin uzun tarafi bastirilarken buraya 2 sm eninda
gtlanma saklinda tikilsin(krujeva),hazirlanmis lagayin uzarina zovqga gore va
ya modaya gors istanilan bazeklerden bazakli naxislardan istifade etmak
olar.bazak magsadile istifada olunan,tikisin névlerindan birida,zancirvari
tikisdi bu tikis ndvindan istifade etmakls,lagayin lGzarinde saplarin komayi
il istanile bazaklari vurmagq olar.lagayin kanarlarini ilmakli tikma ils tikilir.

60sm

60sm



35. Usaq papaginin madellagdirilmasi, kanstruksiyasi va
hazirlanmasi.

Usaq papagi 2 hissedan ibaratdi, yani on ve arxa hissalarden
ibaratdi. Papaqin Olgulari muxtalifdir.ay ve yasa gora goturulir .Qabaq
hissanin uzunluqu 16 sm, eni 12 sm, arxa hissasinin  uzunlugu 12
sm, eni 5 sm dir.

Usaq papaqginin qgabaq hissasi Ug¢lUn uzunluqu, 16 sm olan saquli
xott ¢akilir.Homin xatdin Ust nogtesinden sag terefe 12 sm, asagi
xottinden sag terafe 12 sm uzunlugunda dfuqgi xettler cokilir. 12 ,12
noqtalerini duz xetds birlesdiririk.Cakilen dordbucaqglinin  sag xetti
Uzerinde asagidan yuxariya 1 sm oOlgarak onun sol bucaq noqgte ile
duz birlagdiririk .

12sm

16sm

12sm
Qabagq hissa.

Usaqg papaqinin arxa hissasi ucun uzunlugu 12 sm, eni 5 sm olan
dordbucaqgh ¢oakilir. Onun Ust xattinin 2 hissaye bodlarak orta hissasini
nisanlayirlar. Sagdaki saquli xatt Uzerinde yuxaridan asagi 3 sm,
bucaq noqgteden ten istigamatde 1,5 sm 0ol¢gu orta noqgteni 3 sm, 1,5
sm noqtalarini hazirlayib birlasdirirlor.

osm

12

Arxa hisse.

38.Onliiyiin konstruksiyallasdirilmasi,modellasdirilmasi vo hazirlanmasi



Onliiyiin 6l¢iileri agsagidaki kimidir.
Bel ¢evrasinin yarisi-36
Beldan asagi uzunlug-40
36-8=28 sm .Bu 6nlliyun eninin yarisidir .Istediyimiz dérdbucaglini
cokak.

Onliiyiin yuxan hissesi:Yuxar! sol kiincden saga 8 sm arali ndgte
secirik.Hamin yeri nisanlayiriq.Bu noqtaden asagiya 15 sm arali noqgts
secirik.Yuxaridaki dord bucagleni birlasdirirk.

Onliiyiin asa@: hissasi:Yuxaridaki dordbucaglinin asagdi sol kiinctinden
40 sm arali nogte goturaruk.Bu onluyun uzunluqunu
Olgusudur.Dordbucaqglinin sol agagi kincundan 28 sm arali niganlayiriq va
asagidaki dordbucaglini birlesdiririk.

Bel xatti.Dord bucaqglinin yuxari sag kiincindan 5 sm yuxarida 1 noqts
geyd edirik.Bura ile yuxaridaki dord bucaglinin asagi sag kuncunu
birlesdiron olave xatt ¢akirik.Sonra bu xatti yariya bdlib,ortadan bir sm
asagini nisanlayiriq,belin oval sakili xatti yingtlce birlagdirirk.

Onliiyiin atok hissesi:Asadl sad kiincden yuxarida 5 sm arali néqte
goturarik,hamin nogtedan kegmakla serti ile dordbucaqglinin  asagi
kincindan komakgi xatt cokirik.Beloki bu xatt dordbucaglidan 10 sm
kenara cixir.Xattin qurtardiqr yeri nisanlayirig.Asagi sol kiancdan 5 sm
nogtesinae gadar olan masafeni yariya boluruk.Orta nogtedan 1 sm asagini
Olgub dairavi xattle onluyln stayinin kasirik.

Onliiyiin yan xatti:Yuxaridaki 5sm néqtesinden asagida 10 sm
nisanlandigimiz 10 sm noqgtesina duz xatt ¢okirik.

Kamar:Kamarin uzunluqu 55 sm eni isa 4 sm olmalidir.




Cib:Cibin hundurldyd 11 sm, eni 10 sm olmalidir.Cibin Ustiuna 2-3 sm
eninda zeh verilir. Cib onluyln ortasindan kenardad 5 sm,beldends 5 sm
asagiya tikilir.

40. Usaglar iiciin koynayin konsturuksiya edilmasi.

Usaq kdynayinin certyojunu qurmaq ugun asagidaki olgular
koturulmalidir.
1.Koynayin uzunluqu 30 sm.
2. koynayin eni 16 sm.
3.Qolun eni 8 sm.
4.Qulun uzunlugu 12 sm.

Eni 16 sm ,uzunlugu 30 sm olan bir ABCD doérdbucaglisini gakak.

B-nogtasindan saga 8sm ayirib ve hamin ndoqtaden B; yazag.Sonra B
ndqtasinden asagi qolun eni 8 sm ayiraq va bu noqgteya k harfi yaziriq. K
ndqgtesindan sola ufuqi xat ¢ekib onu BC tarsfi ile birlasdiririk cokilen
noqtays K; harfi ile isare edirik.

Qol dibi eni 2 hissaya bollruk ve Uzarinds 2,5 sm ayirib négte qoyuruq
K noqgtesindan sola 1,5 sm ayirib va hamin ndqtays H harfini yaziriq C
ndqtasinden sagda 2,5 sm ayirib va bu ndqgteys C; harfi yaziriq.

C nogtasini K noqgtasi il birlagdiririk.Qolun uzunlugunu yani 12 sm yari
bolub bu noqgtani K nogtssi ile maili xatle birlesdiririk K nogtasini gol dibi
enindan maili xattle kegmakla K,C; xattile birlasdiririk .C; ndgtesinden 1 sm

yuxari ayiririq ve bu ndqgtani maili xetle C ndqtesi ile birlesgdiririk.

A noqgtesindan saga 4 sm noqtesi ayiraraq va bu noqgteya A; harfi
yaziriq A noqgtesindan asagi 2sm ayirib ve hamin noqtays A, yaziriq
sonra birlasdidirik

41. Koynayin yaxaliginin modellagdirilmasi.



1. Uzunlugu 22 sm ,eni isa 17,5 sm olan bir ABCD dordbucaqli qururug.A
noqtasindan 6,5 sm olan tenbdlan ¢akirik.D noqgtesindan 3 sm va bu 3 sm
dan sola 3 sm ayiririq Diyaziriq.D, tenbdlan va B ndgtasi maili xstle
birlesdirilir.D nogtesinden saga 6,5 sm ayiririq,ve D, harfi ile yaziriq.D, ve
D, noqteleri diz xattla birlesdirilir.C nogtesinden yuxari 8 sm ayirib va bu
noqtays C; harfi yaziriq.C, nogtasini D, noqtssi ile duz xattle birlegdiriirk.Bu
masafeni Ug¢ barabar hisseya bollruk.1-ci bolgu nogtasinden yuxari 2,5
sm,2-ci bolgu noqgtasindan yuxari 2 sm qeyd edirik.Bu noqgtaleri C, ve D,
noqtasiyle birlasdiririk

2. Uzunlugu 20 sm ,eni 11 sm olan bir ABCD dérdbucaqli qururug.A
noqtasinden asagdl 6 sm geyd edib,bu néqtays A; herfi yaziriq.B
nogtesindan sola 2 sm ayirib bu nogteni B; adlandiririq A;noqtssile
duzxattls birlasdirilir.Bu masafe U¢ barabar hisseya bolunur.1-ci bolgu
nogtesindan asagi 1,5 sm,2-ci bolgu nogtasindan asagi 2 sm ayiririq.Bu
nogteari.B;A;-le maili xatle birlegdirirki.B noqgtesindan asagi 4 sm qgeyd
edib,bu noqtays C; yaziriq.C ndgtasindan 4 sm uzunlugunda tanbdlan
cokirik.B,C;tanbolan va D nogtalrini maili xatle birlasdiririk.

Yaxaligin bigilmasi ve tikilmasi Ugun ,certyoj asasinda ulgu
hazirlanir.Sonra parga uzununa qatlanir hazirlanan tlginu parga uzarina
goyulur.ve heg bir.pay slava iedimadan kasilir.

43. Koynayin golunun hazirlanmasi



Qolun agzi manjetli ve manjetsiz olur. Qol, calanan manjetli
oldugda avvalca manjetlor hazirlanir. ©ger manjet iki hissadan
(Ust ve alt) ibarsatdirse, onda manjetin alt ve Ust hissasi (uUz
toroflari icari olmaqla) cutlenib manjetin Gz kanari alt hisse
tarefden cevrilon tikisle birlasdirilir. Kanclerinde 0,2— 0,3 sm
eninde tikis pay! saxlanib artigi kesilir. Manjet Uz taroefe cevrilir
ve onun ust hissasinden 0,1 sm eninda kant alds edilmakle
utalanir. Manjet bir hissadon ibarat olduqda (butodv bicildikda) isa
uzul igeri terafse iki qatlanib yalniz yanlari ¢evrilan tikisla islanilir.

Sakil (143)

Qolun agzina manjet calandigda onun alt hissasi qolun
agzina igeri tersfden qoyulur. Manjetle ] e
gol agzinin  kesiyi barabarlosdirilib \m' WAl — =
manjetin alt tersfinden tikilir. Modaya | ™ ..\ . &/ =
gora qgolun agzinda qirgin ve ya bluzmsae S S
naezarda tutulmusdursa, eyni zamanda ' 4
cartiklarin komayi ile onlarda iglanilir. e e
Manjetin Ust hissasinin tikilmayan kanari : e
icari qgatlanib qol agzinin Gz terafins ,\P‘\ L] {
yatirdilir ve onun alt hissasinin birlesan == 1
tikisini 0,1— 0,2 sm ortmakle baxyalanir. e, ey

Qolun agzini, manjetin alt ve Ust
hissasini xUsusi aletle bir ve ya ikiiynali masinda bir vaxtda
tikmoak olar. Qolun agzina gatlanan manjet qoyuldugda onun alt
ve Ust hissasi birlikde qolun agzina calanir. Hazir manjet golun
icari terafindan qoyulub, Uz terafden tikilir. Tikis xUsusi masinda
ilmaklanir. Manjet golun Uz tarefina qgatlanib duzaldilir.

Qolun asagi kanarinda baglama yerinin iglonilmasi
Numuna hazirlamagq.

Qollarin mamulatin gol dibina birlesdirilmasi
Qolu qol vyerina birlegsdirmezdan avval qol vyeri Kkasiyinin
uzanmasl! qarsisini almaq uc¢un onun gabaq ve arxa hissadaki
yeri, golun oval tikisinden 0,1— 0,5 sm ig¢ariys dogru universal
masinda tikilir. Tikis yeri texnaloji tesvirde gostarilir. Qol 0z
yerine yan ve ¢iyin kasikleri iglenildikden sonra birlasdirilir.
Panbiqg parcalardan olan geyimlerde yuxaridaki emaliyyati yerine
yetirmadan da iglemak olar. Qol geyimle Uz- uza qoyulub qol
tarefdan qol c¢ertiklari barabarlesdirilir ve xUsusi yaxud universal
masinda tikilir. Universal masinda tikildikda avval qol 6z yerina
koklanir ve ya koklanmadan, qol taraefden yigilma barabear
paylanmagla tikilir. Xtsusi masinda tikildikda ise koklama lazim
deyildir. Har iki halda qol yeri tikisin eni 1,0— 0,5 sm olmalidir.
Sonra qol vyeri tikisin kasiklori ilmaklanir. Geyimda yan tikis
islenilmezdan oavval de qol vyerine kobsa qoyub tikmak



mumkundur. Bu halda qol yerinin tikisi ile onun kasiklari xususi
masinda, bir vaxtda ilmaklanir.

Qol yerinin golsuz hazirlanmasi (koba il9)
Don qgolsuz olduqda qol yerina kdba qoyulur. Burda da koba iki hissedan

acilib Gtalenir. Kobanin igari kasiyi yaxaliq yerina qoyulan kdba kasiyi kimi
islenilir. Kobanin ve donun Uz tereflori igeri olmaqgla kasiklori
barabaerlasdirilir, ¢iyin tikisi duzaldilir va is ¢evrilen tikisla icra edilir. Koba
geyimin i¢ Uzuna qatlanir va tikis duzaldilib Gtulenir. Onun ig¢ari kasiklari yan
va ¢iyin kasiklarine universal masinda, azi 1 sm uzunlugunda iki irali- geri
tikislo berkidilir gabaq va arxa hissanin iki yerinda isa al ile (gizli tikisle)
bandlenir.

Qol yerinin qolsuz hazirlanmasi
(kant hasiyali)
Geyimin yan tikigini ve kobanin uclarini qol yerinin gevrilan tikisinden sonra
da ilmak olar. Qol yerinin agzint 4 — 8, 4 — 3, 4 — 10 markali xususi
tortibatli masinda hagiyaslemak olar, elece de kobani qol yerinin kasiklarina
ilmaklamak olar.

44. Hazir mamulatin keyfiyyatina nazarat

Hazir mamulat dedikda,bura geyimin butin novleri  daxildir.
Mas:Palto,yarimpalto, pencak ve jaketin keyfiyyatinin yoxladiqda avvaelca
geyim uz terafden ,imumi sakilde nazardan kegirilir.Sonra onun ayri-ayri
hissalarina baxilir.

Keyfiyyat bu ardicilligla yoxlanilir.Memulat mankene ve ya insan uzearina
geyindirilir ve geyim Umumi nazardan kegirilir.Sonra mamulati tersine
cevirib geyindiriler,astarin geyim olgularine uygun galmasi ve Uza duzgen
birlesdiriimasi yoxlanilir.Keyim mankendan ¢ixarilib ,0z tersfi yuxari
olmagla stolun ustuna qoyulub,baxilmayan yerlar tekraran nazarden
kecirilir.Bundan sonra geyimin astar terefdaen dizgun tikilisi yoxlanilir.

Salvrin keyfiyyatida eyni ardicilligla yoxlanilir.O,bel yeri sol terafe
olamagla Utllanmis halda stolun Ustlna serilir.Sag ve sol yarimhissalarin
balagi,manjeti,sag yarimhissasi sol tarafe gatlanib addim tikisi va ¢alagi
yoxlanilir.Sonra balagi yoxlayiciya teref ¢evrilir,bel yeri,kemarin blkiyu,alt
va Ust yarimhissasi,kamarin astari, dUymaalti , oturacaq tikisi va kasiklarin
ilmaklenmasi yoxlanilir.Sonra salvarin oturacaq tikisi yani orta tikisi ayrica
olaraq dartiimagla yoxlanir.

Donlarin va koynaklarin keyfiyyatina stolun uUstiinds ve ya mankenda
yoxlanir.Goynaklar stolun Ustiinds yoxlandiqgda avvalce onlarin
gabag,sonra isa arxa hissasi va i¢eri tarafi yoxlanilir.mas:kisi
koynoaklarinda,kdynaklerin koktekasi,qabagi,yaxaligi,qollari,donun isa
yaxaligini,dos sahasini,atay hissasinin nazardan kegirirlor.

Tikis mamulatina nazarst obyekti onun xarici gornust badena oturmasi
va ililenima keyfiyystidir.islonilma keyfiyyatin xtsisiyystina ise onun



duzgun icra edilmasidir.Geyimin xarici gornusunun tasdiq edilmig numuna
ile eyniliyi @sas parganin,astarinin bazadilmasi ve modanin texniki tasvirinin
telablarina tam uygun galmasidir.

Geyimi yoxladigda onun badana oturmasini mankena geyindirib
duymsalemsak , arxa ve qabaq hissani,bortu,yaxani,yaxaligi ve qollari
yoxlamaq lazimdir.

Hissalarin kanarlarinin dizgunliyd Uzdan baxmagla yuxlanilir.Lazim
goaldikde geyim mamulatin nimunasi ile muqayise edilir.

Tikisin ,singin va baxyanin keyfiyyatinin xaricden baxmagla
yoxlayirlar.9gar ¢ox goze ¢arpan ayrilim olarsa ,bu mamulatin xarici
gornusuna va keyfiyyatine manfi tasir gosterarass, onda hamin ayrilik olan
hissanin uzunlugunu va tikisin ayriliyini dlsmakle muayyanlasdirirlar.

Hazir mamulati gabul edan nazaratginin is yerinda lazimi gorait
yaradilmalidir.sade yoxlamalar aparmaq 6¢un nazarstgi santimetrli 6lgma
lenti,millimetrli xatkes,U¢bucaq, mikroskop,tabasir,texniki gartlor mamulatin
numunasi ,modanin texniki tasviri ,0l¢cu vae boy skalasi ve muqgavila
spesifikasiyasi la temin edilmalidir.

45. Modellagdirmanin sagirdlarin inkisafinda ahamiyyati

Predmetlarin dyranilmasi ,tadqiqi asagidaki ardicilligla apariimalidir.

1.Um0mi gériintsle predmetin xisusiyyatinini tam dark
edilmasi.Masalom:Geyimin uzunlugunu,onun enini va bazi hissalarin
formasi ve.s.

2. ©syanin umumi formasini vae onun hissalerinin muayyen edilmasi
.Predmetin asas hissalarinin qurulusu ,bir-birina nisbaten yerlasdiriimasi.

3.Daha kigik hissalarin meayyan edilmasi ve hamin hissalarin bir-birina
nisbatan yerlasdiriimasi.Sonra hamin hissalerin adlari ve hazirlandigi
material(parca,taxta,karton va.s.)

4.Tokrar olaraq agyanin butovluyunun dark olunmasi.

Ol amayi derslerinda ibtidai sinif sagirdleri sade mamulatlarin
hazirlanmasinda istirak edarek oOlcma,nisanlanma,bicmani, lazimi
materiallari segmayi ,0z is yerini tagkil etmayi Oyranirler.Modellagdirmaya
aid tapsiriglarin yerina yetirilmasi prosesinda karton kagiz ve parca
mamulatlarin emali ils tanis olur ve riyaziyyatdan,resmdan olan biliklarini
totbiq edirlor.

Modellasdirma prosesi sagirdlerin hazirligindan asili olaraq bir nege
marhalaya boluna bilar.

1.Modellasdirma obyektinin muayyan edilmasi.

2.Isci certyojlarinin hazirlanmasi.

3.Is planinin tertib edilmesi ve materiallarin secilmasi.

4.Isin yerina yetirilmasi.

Modellasdirma iginin yerina yetiriimasinda lazimi materiallarin dizgun
secilmasi asas masalalardan biridir.Bezan secilon material nazardas tutulan



is Ugun yaramir,ona lazimi forma verilmasi cox ¢atin olur.Odurki isin
planlasdiriimasi zamani buna diggat yetirmak lazimdir.Modellesdirmada
asas maqsad fiziki obyektlarin derk edilmasidir. modelles-dirmaya olan
ehtiyac daim artir.Bu yalniz ibtidai siniflorde deyil,yuxari siniflards do
beladir.Modellasdirmada asas magsad sagirdlarin sarbast biliklera
yiyalonmasi,texniki tefekkurtiin inkisaf etdiriimasidir.



